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Der Spezialist fur automatische Schmierung
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Schmierung von Linearfihrungen
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Schmierung von Linearfihrungen

1 Typen von Linearfihrungen
Linearfihrungen sind Maschinenelemente die Bewegungen von Maschinen oder Baugruppen in linearer

Bewegungsrichtung ermdglichen.
Linearfihrungen werden als Gleitfiihrung oder Walzfiihrungen ausgefiihrt.

1.1 Gleitfihrungen

Zu den Ausfuihrungen als Gleitfihrungen zahlen:

. Schwalbenschwanzfiihrungen
. Lineargleitlager wie Gleitbuchsen und Wellenfiihrungen
. Schienenfihrungen wie Profilschienenfiihrung, Teleskopschienenfiihrung,

Kafigschienenfihrung, Gleitschienenfiihrung

1.2 walzfihrungen

Linearwalzfihrungen sind:

. Linearkugellager, Wellenfiihrungen, Kugelbiichsen
. Profilschienen mit Kugelumlauffiihrungswagen

. Profilschienen mit Rollenumlauffihrungswagen

. Langsfuhrungen mit Kugeln, Rollen oder Nadeln

. Laufrollenfiihrungen

1.3 Antriebssysteme mit Walzfihrungen

. Kugelgewindetriebe

. Rollengewindetriebe

. Trapezgewindetriebe

. Spindelhubgetriebe

. Kombinierte Antriebs und Flhrungssysteme
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Linearfuhrungen

Linearfiihrungen sind Maschinenelemente, die Bewegungen von
Maschinen oder Baugruppen in lineare Bewegungsrichtungen
ermoglichen. Diese gibt es in Form von Walzlagerfiihrungen (z. B.
Linearkugellager, Linearrollenlager oder Profilschiene mit Umlauf-
flihrungswagen) oder als Gleitfiihrung (z. B. Schwalbenschwanzfiih-

Automobilindustrie
Forder- und Lagertechnik
Lebensmittelindustrie
Verpackungswesen
Werkzeugmaschinen

N2 2 2

rung oder Lineargleitlager). Der Antrieb von Linearfiihrungen erfolgt
haufig Uber Gewindeantriebe, Hubgetriebe oder eine entsprechende

Kombination.

Die Schmierstellen

Fiihrungs-"+%

Die Schmierstellen befinden sich am Flihrungswagen und ggf. am Antrieb
(Spindel bzw. Zahnstange oder Zahnriemen).

Eine kontinuierliche Versorgung der Komponenten mit frischem
Schmierstoff ist Grundvoraussetzung fir das Erreichen der Lebensdauer.

Schmierstellen an Linearfiihrungsystemen sind aufgrund ihrer speziellen
Konstruktion und der vielseitigen Einsatzmoglichkeiten eine Herausforderung
fur die effiziente und praventive Instandhaltung.

Oft sind Schmierstellen nur mit Hilfsmitteln zu erreichen. Die Folgen sind
Vernachlassigung oder nicht ausreichende Schmierung der Komponenten.

- Anlagenstillstande durch Nachschmierung vermeiden
- Arbeitssicherheit muss gewédhrleistet sein

Mehrere Schmierstellen miissen exakt nach Herstellervorgaben bei laufender
Anlage geschmiert werden. Dabei werden unterschiedlichen Schmierstoffmengen
benétigt. Falsche Schmierung kann zum Ausfall von Anlagenkomponenten fiihren
und reduziert Produktivitat und Wirtschaftlichkeit.

- Kugel-/ Rollen-Umlauffiihrungen: Fir die interne Verteilung an den
4 Laufbahnen eines Fiihrungswagens darf ein bestimmter Volumenstrom
nicht unterschritten werden

- Fir den Antrieb (Spindel bzw. Zahnstange) muss haufig eine groBere
Schmierstoffmenge als fir die Flihrungswagen bereitgestellt werden
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Die Vorteile automatischer Schmierung

Die Schmierstoffmenge kann bei jedem der 6 Auslasse entsprechend der
unterschiedlichen Herstellervorgaben eingestellt werden.

Referenz

Lange Wechselintervalle sorgen fir einen geringeren Wartungsaufwand

gegeniber manueller Schmierung. Rexroth

perma Schmiersysteme konnen auflerhalb der Gefahrenbereiche montiert
werden und tragen aktiv zur Unfallverhiitung bzw. Risikominimierung bei. BOSCh G rou p

Verwendung der freigegebenen
Schmierstoffe des Herstellers.

Dank praziser Spendeabgabe wird eine Uberschmierung verhindert und
die Umwelt geschont.

QKR

Die Losungen - Mehrpunktschmierung

Spezialsystem fiir Linearfiihrungen: perma PRO LINE / PRO CLINE

v" Unterschiedliche Spendemenge je Auslass einstellbar: Anzahl der Pumpenhibe je Spende
v" Anzahl der aktivierten Auslassen frei wahlbar: 1-6
v Flexible Einstellung der Zeit zwischen den Spenden: Einstellung der Pausenzeit zwischen den Spenden in Tagen (24 h]

Auslassbelegung Linearfiihrung:

Auslass 1 Spindel / Zahnstange
(= groBere Spendemenge)
Auslass 2  geschlossen
Auslass3  Wagen 1
Auslass 4 Wagen 2
Auslass5 Wagen3
Auslass 6 Wagen 4

perma PRO LINE Grundsysteme
mit Batterieversorgung

perma PRO C LINE Grundsystem
mit externer Spannungsversorgung
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perma PRO LINE / perma PRO C LINE

Das prazise Schmiersystem fur Linearfihrungen

Das flexible Mehrpunktschmiersystem fir
1 bis 6 Schmierstellen

perma PRO LINE ist ein spezielles Mehrpunktschmiersystem fir Linearfihrungen. Das
Spendeverhalten kann den Herstellervorgaben exakt angepasst werden. Die PRO LC ist
mit 250 cm?® oder 500 cm?® Fett gefullt und versorgt Schmierstellen bis zu 2 Jahre mit
Schmierstoff. Der hohe Druckaufbau erlaubt die entfernte Montage mittels Schlauch-
leitung bis zu 5 Meter (je Auslass). Dies erhoht die Arbeitssicherheit und ermoglicht
gleichzeitig eine sichere Schmierung bei laufender Anlage.

perma




Ee

Anwendungen }@ i ?{5

Haupteinsatzgebiete der Mehrpunktschmiersysteme perma PRO LINE und PRO C LINE sind Linearfiihrungen.
Die Anwendungsbereiche erstrecken sich von der Automobilindustrie bis hin zur Stahl- und Papierindustrie.
Weitere Einsatzgebiete sind Walz- und Gleitlager, offene Getriebe und Spindeln.

Flexible Einstellmdglichkeiten: - Schmierstoffmenge fiir jeden Auslass einzeln konfigurierbar -
Schmierstoffmenge pro Auslass / unterschiedliche Mengen pro Auslass mit einem System maglich
Pausenzeit pro Auslass - Individuelle Einstellung der Pausenzeiten bis zur

Schmierstoffabgabe fur jeden Auslass

Einstellung Uiber Drucktaster - Einfache Bedienung des Schmiersystems

X"t Displayanzeige und LED - Funktion und Storung am Schmiersystem sofort sichtbar
nzeige der Restlaufzeit ¢ : :

Anzeige der Auslisse - Schnelle Kontrolle der Restlaufzeit spart Zeit und erleichtert

LED rot / griin = Funktion die Planung des PRO LC Wechsels

> Fir alle Auslasse konnen Sonderspenden in den
Sonderspende Pausenzeiten ausgelost werden
Spitzenbelastungen lassen sich kompensieren
Schmierstelle kann gespilt werden, um z. B. nach langerem
Stillstand frischen Schmierstoff zuzufihren

T4k}
Au

v

Technische Informationen

Antrieb - wiederverwendbar

PRO LINE: Batteriebetrieb

PRO C LINE: Externe Spannungs- PRO LC
versorgung 15-30V | 120 mA

Spendezeiten - Einstellung:
Pausenzeit in Tagen (24 h)
Spendemenge pro Auslass

Stellen Sie lhr perma PRO System
in 3 Schritten zusammen:

@ PRO LINE / PRO C LINE
PRO Halterung Grundsystem

Schmierstoffvolumen RHO LINE

Antrieb
0 cm?® 2 :
250 cm? oder 500 cmy @ PRO Anschlussteile KIT
Einsatztemperatur
-20 °C bis +60 °C e —— ® PRO LC und PRO Deckel
Verteiler anschlussteile
Druckaufbau fiir PRO Schlauch
Max. 25bar ae 8 mm
Montage mit <5 m Schlauchleitung Das Fett zur Vorbefiillung der Schlauchleitungen
. PRO MP-6 muss mit dem Fett der PRO LC Ubereinstimmen.
Standal:d' & Sonderschmierstoffe Verbindungs- 400 g Kartuschen zur Vorbefiillung finden Sie
Fette bis NLGI 2 Kabel it ca im Katalog.
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Schmierung von Linearfihrungen

Anschlussteile fur Linearfihrungen

Komponenten / Zubehor . Artikelnummer

PRO MP-6 Zubehdrbox
(inkl. zum PRO MP-6 Verteiler)
6 x Schlauchanschluss G1/8a f. Schlauch a@ 8mm 90° - drehbar 1 106939
6 x Schlauchanschlussteil G1/8a f. Schlauch a@ 8mm gerade
4 x Verschlussstopfen G1/8 f. MP-6
PRO Schlauch Durchmesser 8 x1,5 mm 2 101569
Schlauchanschluss G1/8a f. Schlauch a@ 8 mm gerade 3 101570
Schlauchanschluss G1/8a f. Schlauch a@ 8 mm 90°- drehbar 4 101571
Schlauchanschluss G1/4a f. Schlauch a@d 8 mm gerade 5 101496
Schlauchanschluss G1/4a f. Schlauch a@ 8 mm 90°- drehbar 6 101497
Schlauchanschluss G3/8a f. Schlauch ad 8 mm gerade 7 101498
Schwenkverschraubung M6 fir Schlauchdurchmesser 6mm 8 101515
VergrolRerung f. Schlauch a@d 6 mm auf a@ 8 mm 9 101512
Reduzierstick M8x1a auf G1/4i 10 104877
Reduzierstick M8a auf G1/4i 11 104878
Reduzierstiick M10x1a auf G1/4i 12 104879
Reduzierstiick M10a auf G1/4i 13 104841
Reduzierstick M12x1a auf G1/4i 14 104843
Reduzierstick M12a auf G1/4i 15 104842
Handhebelfettpresse 16 101455
Schlauch mit Drehgelenk und Schiebekupplung fir Abb.16 17 101461
Schlauchvorflilladapter fir Schlauch ad 8 mm 18 101526
Verlangerung 14 mm M6x0,75a x M6i (Messing) 19 104858
Verlangerung 30 mm M6x0,75a x M6i (Messing) 20 104859
Verlangerung 14 mm M6a x M6i (Messing) 21 104860
Verlangerung 30 mm M6a x M6i (Messing) 22 104861
e g ﬁ: T -1 %

3 L™ O oy o '3‘. “l i

1 2 3 4 5 6

'?: sl é}ﬂ*_:ﬁ ==

7 8 9

u@@, m-.’g)

13 14

19 20 21 22
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Schmierung von Linearfihrungen

3 Schmierstoffe fur LinearfUhrungen

3.1 Schmierstoffauswahl

Fur die Auswahl des geeigneten Schmierstoffes fur Linearfiihrungen hat sich in der Praxis die
Grundolviskositat in Abhangigkeit von der Verfahrgeschwindigkeit als eine geeignete Hilfe bewahrt.

Niedrige Geschwindigkeit
<15 m/min

Mittlere Geschwindigkeit
15 — 60 m/min

Hohe Geschwindigkeit
> 60 m/min

1}

3.2 perma Standardschmierstoffe

Hohe Viskositat
100 - 500 mm?/s

Mittlere Viskositat
ca. 100 mm2/s

Niedrige Viskositat
25 - 70 mma/s

Fur die Schmierung von Linearfihrungen stehen folgende Standardschmierstoffe zur Verfigung:

perma .

Code Bezeichnung

SF01 perma Universalfett
Verdicker Li-Ca
Mineralol

Viskositat 200 mmz2/s
-30°C bis +130°C

Beschreibung

Mehrzweckfett fur die
Schmierung von Walzlager,
Gleitlager, GleitfUhrungen und
Wellendichtungen

Eigenschaften

Ausblutstabiler Schmierstoff,
speziell abgestimmt auf die perma
Schmiersysteme

SF04 perma Hochleistungsfett
Verdicker PHS

Mineralél, Syn. Ol
Viskositat 500 mmz2/s
-20°C bis +160°C

Spezialwalzlagerfett und
Gleitlagerfett fur hohe
Temperaturen, Vibrationen,
StoRRbelastung und Einfluss
aggressiver Flussigkeiten und
Medien

Speziell abgestimmt auf die perma
Schmiersysteme

SF09 perma Biofett
Verdicker PHS

Ester Ol

Viskositat 100 mmz2/s
-40°C bis +140°C

Biologisch schnell abbaubares
Biofett

SF10 perma Lebensmittelfett
Verdicker Al-Kom

PAO

Viskositat 150 mmz2/s
-45°C bis 120°C

Schmierfett fur die Lebensmittel-
und pharmazeutische Industrie
mit NSF-H1 Zulassung

Wirksamer Verschleil3schutz, hohe
Wasserbestandigkeit, guter
Korrosionsschutz, hohe Alterungs-
und Oxidationsstabilitat

© 2014 - perma-tec GmbH & Co KG | www.perma-tec.com | 8




Schmierung von Linearfihrungen

3.3 Schmierstoffempfehlungen von Linearfihrungsherstellern

perma . .
Code ‘ Bezeichnung / Beschreibung ‘ Hersteller
S431 Dynalub 510 Bosch Rexroth
S490 THK AFC THK

Shell Alvania Grease 2 IKO
SF15 Shell Alvania Grease EP2

Li- oder Li-Kompl.- Seife auf Mineral6lbasis INA

KP2P-35 mit VG68-100 fur Kugelumlauffihrungswagen

KP2K-25 mit VG150-220 fiir Rollenumlauffiihrungswagen

3.4 Spezialschmierstoffe fur Linearfihrungen

Durch die Anwendung von Spezialschmierstoffen mit hoher Leistungsfahigkeit und gutem
Korrosionsschutz ist Minimalschmierung und eine Verlangerung der Schmierintervalle méglich.
Durch Fettschmierung reduziert sich die Gerauschentwicklung der Fihrung, die Notlaufeigenschaften
und Abdichtung werden verbessert.

© 2014 - perma-tec GmbH & Co KG | www.perma-tec.com | 9




Schmierung von Linearfihrungen

3.4.1 Schmierstoffe der Fa. Kltuber

perma

Code Anwendung

Bemerkung

Bezeichnung

S191

Kliberplex BEM 41-132

Schmierfett fir hohe Belastungen,
speziell fur Rollenwalzkdrper

Guter VerschleiRschutz fur lange
Nachschmierintervalle

S401 Klubersynth UH 1 14-222 Schmierfett fir Lebensmittel- und Entspricht USDA H1 Zulassung
Pharmaindustrie

S159 ISOFLEX TOPAS NCA 52 Leichtlauffett fir hohe Alterungsstabiles Schmierfett fur
Beschleunigungen und Langzeitschmierung
Geschwindigkeiten und gute
Alterungsstabilitat

S215 ISOFLEX NCA 15 Leichtlauffett auch fur niedrige Anwendung haufig in
Temperaturen, hohe Werkzeugmaschinen zur
Beschleunigungen und Spindellagerschmierung
Geschwindigkeiten

S226 BARRIERTA L 55/2 Hochtemperaturfett fur Vakuum, UV- Niedrige Verdampfungsrate
Licht, aggressive Medien, niedrige
Geschwindigkeiten

S230 Klibersynth HB 72- 102 synthetisches Hochtemperatur- und Preiswerte Alternative zu PFPE-
Langzeitschmierfett Olen

S238 Kluberplex BE 31-102 Universalschmierfett fr gute Schmierfett mit guter Haftung und
Abdichtung, Haftung, mittlere Abdichtung
Geschwindigkeit

S247 MICROLUBE GL 261 Schmierfett fir Mikrobewegungen und | Bewdhrtes Fett gegen
hohe Belastung Tribokorrosion mit EP

Additivierung

S278 Kliberplex BE 31-222 Universalschmierfett fir gute Schmierfett mit guter Haftung und
Abdichtung, Haftung, niedrige Abdichtung
Geschwindigkeit

S345 Kliberplex BEM 34-132 Schmierfett fir Mikrobewegung / Bewahrtes Fett gegen
Vibration Tribokorrosion

S487 POLYLUB GLY 801 Trapezgewindetriebe / Gleitfihrungen Gute Kunststoffvertraglichkeit
aus Kunststoff, fir niedrige
Geschwindigkeit

G646 ISOFLEX TOPAS L 32 Trapezgewindetriebe / Gleitfhrungen, | Leichtlauf wegen niedriger
fir hohe Geschwindigkeiten Grundviskositat

G754 Kliberplex BE 11- 462 Trapezgewindetriebe / Gleitfhrungen, | Hohes Druckaufnahmevermdgen

fur niedrige Geschwindigkeit

Kliberbio M 72- 82

Biologisch schnell abbaubar,
hervorragende Wasserbestandigkeit
und Druckaufnahmevermdgen

Niedrig Wassergefahrdend fur
saubere Umwelt mit guter
Wasserbestéandigkeit, hohes
Druckaufnahmevermdégen

Kliberalfa HX 83- 302

Ultrahochvakuumfett, gut
medienbestéandig, extrem niedriges
Ausgasen fur Reinraumproduktion

Sehr niedrige Verdampfungsrate

Kliberlub BEM 41-122

Schmierfett fur hohe Belastungen

Schmierfett mit reaktionswirk-
samen weilRen Festschmierstoffen

Klibersynth BEM 34-32

Leichtlauffett fur hohe
Beschleunigungen und
Geschwindigkeiten und gute

Alterungsstabilitdt, Reinraumproduktion

Vorrangig in reinraumgerechten
Kleinpackungen zur
Nachschmierung

POLYLUB GLY 151

Trapezgewindetriebe / Gleitfhrungen

aus Kunststoff, fir niedrige Temperatur

und hohe Geschwindigkeit

Gute Kunststoffvertraglichkeit

BARRIERTA | EL

Hochtemperaturfett fir Hochvakuum,
UV-Licht, aggressive Medien, mittlere
Geschwindigkeiten

Niedrige Verdampfungsrate
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Schmierung von Linearfihrungen

3.4.2

Schmierstoffe der Fa. Fuchs

Bezeichnung

Fettart

Eigenschaften

RENOLIT HLT-REIHE /
RHF 1

Schmierfett fiir hohe
Geschwindigkeiten

Alterungsbesténdige, thermisch und
mechanisch belastbare
Lithiumseifenschmierfette auf PAO-
Basis fir einen weiten Temperatur-
Bereich, gute Elastomervertraglichkeit,
-40 °C bis +140 °C

S297

PLANTOGEL 2 S

Spezialfett

Biologisch schnell abbaubares EP-
Schmierfett auf Basis synthetischer
Ester, wasserbesténdig,

-40 °C bis +120 °C

S448

RENOLIT SF7-041

Flielfett

Lithiumkomplexverseiftes EP-Fliel3fett
far Zentralschmieranlagen von
Werkzeug- und Industriemaschinen,
NLGI 000, -30 °C his 120 °C

RENOLIT DURAPLEX EP
00

Fliel¥fett

Lithiumkomplexverseiftes EP-Fliel3fett
far einen weiten Temperaturbereich,
NLGI 00/000, -30 °C bis +140 °C

RENOLIT GL1

Spezialfett

Reibungs- und verschleil3optimiertes
Spezialschmierfett mit
gerauschmindernden Eigenschaften,
NLGI 1, -30 °C bis +140 °C

RENOLIT JP 1619

Schmierfett fur hohe
Geschwindigkeiten

Lithiumverseiftes, mechanisch hoch
belastbares Tieftemperaturschmierfett,
auch fur hohe Drehzahlen geeignet,
sehr gutes Gleitverhalten,

NLGI 1, -50 °C bis +120 °C

3.4.3

perma
Code
S422

Schmierstoffe der Fa. Interflon

Bezeichnung

INTERFLON FIN
GREASE MP2/3

Fettart

synthetischem O,

-25°C bis 145°C

Mischung aus mineralischem und

Lithiumkomplex-Verdickern,
Teflon® und Zusatzen

Eigenschaften

Stark haftendes Fett mit Teflon® mit
dauerhafter Wirkung fur allgemeine
Anwendung wie z.B. in

schwer beanspruchten Kugel-, Wélz-,
Roll- und Gleitlagern. Schmierfett DIN
51825 KPF2-3N-25.

INTERFLON
FLOUR GREASE 2

Teflon® und
Zusétzen
-30 to +270°C

Mischung aus synthetischem Ol,

Umwelt- und
Nahrungsmittelanwendungen von
Lagern, Fuhrungen und anderen
Komponenten bei Temperaturen
zwischen -30°C und + 270°C.

© 2014 - perma-tec GmbH & Co KG | www.perma-tec.com | 11




Schmierung von Linearfihrungen

4 Schmiermenge und Nachschmierintervall

Beispielhafte Berechnung fiir eine Rollenumlauffiihrung der Fa. Bosch Rexroth

Technische Daten der Linearfiihrung:

Fuhrungswagen: RSF Gr.55

Teile-Nr.: R1851 523 10

mittlere Verfahrgeschwindigkeit: 1[m/s]

Lastverhéltnis F/C: 0,15

Schmierstoff: Dynalub 510 (NLGI 2- Fett)
Hub: 1000 [mm)]

Einbaulage: | - Normalhub, horizontal
Medienbeaufschlagung: keine
Umgebungstemperatur: 20-301[°C]
Nachschmiermenge: 1,4 [cm3]
Nachschmierintervall: alle 150 [km]

4.1 Berechnung des Nachschmierintervalles

Nachschmierintervall in Stunden:
Intervall [h] = Intervall [km] / Geschwindigkeit [m/s]/ 3,6 = 150/ 3,6
Intervall [nh] = 41,67 [h]

4.2 Berechnung der Nachschmiermenge

Schmierstoffmenge pro Stunde (fir 1 Fihrungswagen):
Menge [cm3/h] = Nachschmiermenge [cm?] / Intervall [n] = 1,4/ 41,67
Menge [cm3/h] = 0,0336 [cm?/h]

Schmiermenge pro Tag (fur 1 Fihrungswagen):
Menge[cm?3/Tag] = Menge [cm3/h] x 24 = 0,0336 x 24

Menge[cm3/Tag] = 0,81 [cm3/Tag]

Aus obigem Anforderungsprofil ergibt sich fur den Fiihrungswagen RSF Gr.55 eine Spendemenge von
0,81cm3 pro Tag (oder 24 h Betriebsstunden). Schmierstoff ist Dynalub 510
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Schmierung von Linearfihrungen

4.3 Einstellung am Schmiersystem perma PRO / PRO C LINE

Fir jeden einzelnen Auslass (max. 6) kann die Pausenzeit zwischen zwei Spendevorgangen und die
Spendemenge von 1 bis 9 Hiben eingestellt werden. Nach Ablauf der Pausenzeit erfolgt eine Spende
mit der Anzahl der fur diesen Auslass eingestellten Hibe.

* Anzahl der Hibe (1 Hub = 0,5 cm3) =2 (1cm?3) je Spende

* Pausenzeit in Tagen zwischen den Spenden =1Tag

* Anzeige der Restlaufzeit ergibt sich aus der Einstellung der verbleibenden Auslasse

© 2014 - perma-tec GmbH & Co KG | www.perma-tec.com | 13



Schmierung von Linearfihrungen

5 Anwendungsbeispiele

51 Be- und Entladeeinrichtung

Fuhrungen:
Hersteller:
Typ:
Anbau:
Hub:

Takt:

Nachschmierung:
Nachschmierintervall:

=

l
-
-
-

4 x Kugelfihrungswagen
Bosch Rexroth

R1653 523 10

Vertikal

15mx2

250 pro Std.

750 m/h

9,4 cm3

<150 km

Berechnung Nachschmierung

9,4 cm?in 150000/ 750 h = 9,4 cm3in 200 h
=1,128 cm3 /Tage = 2 Hibe/Tag

Schmierung gemaf Bosch Rexroth:

Einstellung:

Schmierfett nach DIN 51825

KP2K-20

NLGI 2

Kein Festschmierstoffanteil (wie Graphit oder MoS)

LC 500

4 Auslasse freigeschaltet

Anzahl Hibe (1 Hub = 0,5 cm3) =2 (1cm3) je Spende
Pausenzeit in Tagen =1Tag

Fir alle Auslasse gleich

Anzeige der Restlaufzeit = 4 Monate
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Schmierung von Linearfihrungen

5.2 Flaschenabfillanlage
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Linearflhrung: Kugelumlauffihrung

Hersteller: Bosch Rexroth

Typ: R1653 523 10

Schmierstellen: 4 Fihrungswagen

Einstellung: LC 500
4 Auslasse freigeschaltet
Anzahl Hibe (1 Hub = 0,5 cm?3) = 2 Hibe (1cm3) je Spende
Pausenzeit in Tagen =1Tag

Fir alle Ausléasse gleich

Anzeige der Restlaufzeit = 4 Monate
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Schmierung von Linearfihrungen
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Schmierung von Linearfihrungen
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Schmierung von Linearfihrungen
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