Oberflachenvorbereitung und Notfall-Reparatur Vorbetardung
Vorbereitung, Schutz und Reparatur
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Warum LOCTITE Aktivatoren oder Primer?

Henkel bietet eine komplette Palette an Aktivatoren und Primern fiir Ldsungen bei folgenden LOCTITE
Klebstofftechnologien:

1. LOCTITE Aktivatoren/Primer fiir Sofortklebstoffe (Cyanacrylate)

LOCTITE Primer werden zur Verbesserung der Haftung auf der Oberfldche eingesetzt. und vor dem Kleb-
stoff aufgetragen. Bei Kunststoffoberfldchen mit geringer Oberfldchenspannung, z. B. Polyolefinen (PP,
PE), wird die optimale Haftung mit LOCTITE 770 / 7701 erzielt.

LOCTITE Aktivatoren dienen zur Beschleunigung des Aushértevorgangs. Sie werden meist vor dem
Klebstoff aufgetragen. Heptan-basierte Aktivatoren haben eine lange offene Zeit und bieten eine gutes
optisches Erscheinungsbild der Klebefuge. Sie sind auch fiir Kunststoffe mit Neigung zur Spannungs-
risshildung geeignet. Aktivatoren kdnnen auch nach dem Klebstoff aufgetragen werden, z. B. zum Aus-
hérten von Klebstoffiiberschiissen. Sie sorgen fiir ein ausgezeichnetes optisches Erscheinungsbild, weil
weiBe Verfarbungen von Sofortklebstoff vermieden werden.

2. LOCTITE Aktivatoren fiir modifizierte Acrylate

LOCTITE Aktivatoren fiir modifizierte Acrylate werden zur Iniziierung des Aushartevorgangs bendtigt.
In der Regel wird der Aktivator auf eine Fiigeflache aufgebracht und das modifizierte Acrylat auf die
andere. Das Aushérten beginnt nach dem Zusammenfiigen der Teile. Die Zeit bis zur Erreichung der
Handfestigkeit hangt von Klebstoff, Werkstoff und Temperatur ab.

3. LOCTITE Aktivatoren fiir Klebstoffe zum Schraubensichern, Gewindedichten, Flachendichten,
Fiigen von Welle-Nabe-Verbindungen und fiir anaerob hértende Acrylate

LOCTITE Aktivatoren fiir diese Klebstoffgruppe dienen zur Beschleunigung der Aushértung dieser Pro-
dukte. Sie werden fiir Anwendungen auf passiven Oberfldchen wie Edelstahl, plattierte oder passivierte
Metalle empfohlen. Aktivatoren sind als Idsungsmittelbasierte oder I6sungsmittelfreie Produkte erhélt-
lich.

Warum LOCTITE Produkte zur Oberflichenbehandlung?

Das LOCTITE Portfolio fiir Oberfldchenbehandlungsprodukte bietet Lésungen fiir alle Arten von
Behandlungs- bzw. Vorbereitungsprozessen. Alle Produkte sind einfach anzuwenden und deshalb
ideal geeignet fiir Wartungsaufgaben und in der Serienproduktion.

1. Schutz von SchweiBgeraten
Schiitzt Gasdiisen und SchweiBspitzen gegen SchweiBspritzer firr eine komplette Produktionsschicht
unterbrechungsfreies SchweiBen ohne Ausfallzeiten

2. Keilriemenspray
Verhindert Rutschen und verbessert die Haftung bei allen Arten von Riemen
3. Rostumwandler

Umwandlung von Rost in einen stabilen Untergrund — behandelte Oberfléche kann iiberlackiert
werden

4. Korrosionsschutz

Schutz von Oberflachen gegen Korrosion — trocknende und nichttrocknende Produkte verfiigbar
5. Manipulationssicherung

Visuelle Erkennung von Bewegungen bei justierten Teilen

Warum LOGCTITE Produkte zur Notfallreparatur?

Ganz gleich, wie Ihr Arbeitsumfeld aussehen mag, tiberall kénnen unvorhersehbare Situationen und

Notfdlle eintreten, fiir die in den meisten Féllen innerhalb kiirzester Zeit eine Losung gefunden wer-

den muss. Unser Produktprogramm fiir Notfallreparaturen hilft Ihnnen, wenn es darum geht, unnétige
Ausfallzeiten und Kosten zu vermeiden. Alle Produkte sind einfach zu verarbeiten, damit sie Notfélle
schnell aus der Welt schaffen kdnnen. Und nicht nur das, einige helfen Ihnen sogar, die Zuverléssig-
keit Ihrer Industrieanlagen zu verbessern.

1. Ersatz von 0-Ringen

0-Ringe kdnnen jederzeit bei Bedarf hergestellt werden, so dass keine Lagerhaltung mehr erforder-
lich ist.

2. Losen von korrodierten Teilen

Losen von verrosteten, korrodierten und festgefressenen Teilen durch Schockfrost-Effekt.

3. Lecksuche

Einfach anzuwendendes System fiir die Lokalisierung von kleinen undichten Stellen in Eisen-,
Kupfer- und Kunststoffrohren.

4. Abdichten von Leckstellen

Zum Abdichten von Tanks, Rohren und Gussteilen in Notféllen — kein Austausch von Teilen erforder-
lich.

5. Dicht- & Klebebénder

Sofortige Fixierung und Schutz von diversen Materialien.
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Oberflachenvorbereitung

Auswahltabelle

Welche Anwendung?

Sofortklebung

Was machten Sie erreichen?

Die Haftung verbessern

LOCTITE
SF 7239

LOCTITE

SF 770/SF 7701*

Beschleunigen

Universeller Einsatz

LOCTITE
SF 7458

LOCTITE
SF 7455

ek |

Optimales optisches
Erscheinungsbild

LOCTITE
SF 7452

Ideal fiir Kunststoffe
mit Neigung zur
Spannungsrissbildung

LOCTITE
SF 7457

Modifizierte
Acrylate (329, 3298,
330, 3342)

Losungsmittel-
basiert

LOCTITE
SF 7386/7388

¥

Schraubensichern, Gewindedichten,
Flachendichten, Fiigen von Welle/Nabe-
Verbindungen und anaerob hartende Acrylate

Welcher Aktivator wird bevorzugt?

Losungsmittel-
basiert

LOCTITE
SF 7471/7649

Losungsmittelfrei

LOCTITE
SF 7240/7091

Beschreibung Primer Primer Aktivator Aktivator
Farbe Farblos Farblos Farblos Farblos
Losungsmittel Heptan Heptan Heptan Heptan
Auftragung Vor dem Klebstoff Vor dem Klebstoff Vor oder nach dem Klebstoff Nach dem Klebstoff
! . SF 770:10 g, 300 g
GebindegrdBen 4ml SF 7701 454 g 500 ml 150 ml, 500 ml
LOCTITE SF 7239 LOCTITE SF 770 LOCTITE SF 7458 LOCTITE SF 7455
 Kunststoff-Primer LOCTITE SF 7701* * Universeller Einsatz o Universeller Einsatz
o Universeller Einsatz © Polyolefin-Primer o Fiir alle Materialien o Fiir alle Materialien
o Geeignet fiir alle indus- ~ ® Nur fiir schwer zu o Lange offene Zeit — o Schnelle Fixierung
triellen Kunststoffe klebende Kunststoffe Auftrag kann vor oder von Teilen mit enger
o Verbessert die Haftung  Fir (optimale) Haftkraft nach dem Klebevorgang Passung
von Sofortklebstoffen von Sofortklebstoffen erfolgen o Auftragung nach dem
auf Polyolefinen und auf Polyolefinen und o Geruchsarm Klebevorgang
anderen Kunststoffen anderen Kunststoffen o Minimiert weiBe Ver-
mit geringer Oberfla- mit geringer Oberfla- farbungen nach dem
chenspannung chenspannung Aushérten
o Erzielt ein gutes
optisches Erscheinungs-
bild der Klebefuge
* Fir medizinische Anwen-

dungen

Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator
Transparent, hell . .
bernsteinfarben Farblos Transparent, gelb Transparent, griin Blaugriin, blau
Aceton Heptan Heptan Aceton L6sungsmittelfrei
Nach dem Klebstoff Vor oder nach dem Klebstoff Vor dem Klebstoff Vor dem Klebstoff Vor dem Klebstoff
7386: 500 ml,
500 ml, 18 ml 150 ml, 18 ml 7388: 150 ml 150 ml, 500 ml 90 ml
LOCTITE SF 7452 LOCTITE SF 7457 LOCTITE SF 7386 LOCTITE SF 7471 LOCTITE SF 7240
© Aushértung von Kleb- e Lange offene Zeit — LOCTITE SF 7388 LOCTITE SF 7649 LOCTITE SF 7091
stoffiiberschiissen Auftrag kann vor oder  Ausldsung des Aus- * Beschleunigt die Aus-  Beschleunigt die Aus-
o Erzielt ausgezeichnetes nach dem Klebevorgang hértevorgangs bei hértung auf passiven hértung auf passiven
optisches Erscheinungs- erfolgen modifizierten Acrylat- Oberfléachen Oberfléchen
bild, weil weiBe Verfar-  Empfohlen fiir Kunst- klebstoffen  Bei groBen Klebespalten e Bei groBen Klebespalten
bungen von Sofortkleb- stoffe mit Neigung zur o Die Zeit bis zur Errei- « Qffene Zeit: o Fiir Aushértung bei
stoff vermieden werden Spannungsrissbildung chung der Handfestig- LOCTITE 7649: < 30 Tage, niedrigen Temperaturen
o Nicht zu empfehlen fiir keit und die Aushartezeit LOCTITE 7471: < 7 Tage (<5°C)
Kunststoffe mit Neigung héngen von Klebgtqff,
zur Spannungsrisshildung verklebten Materialien
und Temperatur ab
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