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Systembeschreibung

Das perma CWL (Crane Wheel Lubrication) PLUS SET ist ein automa-
tisches Schmiersystem, das den Schmierstoff direkt auf die Flanke des
Spurkranzes auftragt und somit den Reibungswert reduziert.

l perma CWL PLUS Vorrichtung + 2 perma STAR VARIO
perma CWL PLUS SET

\‘* Art. Nr. 101564

J ( Bild 1

In der perma CWL PLUS Vorrichtung wird der speziell fir diese An-
wendung entwickelte Schmierstoff zum federvorbelasteten Dosierstlick
weitergeleitet und auf die Flanke des Radkranzes aufgetragen.

perma
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Vorteile des perma CWL PLUS SET:

* Reduzierung von Radkranz- und Schienenkopfverschleil3.

» Schmierstoff kann auf individuell ausgewahlte Radkranze aufge-
tragen werden.

* Reduzierung der Instandhaltungskosten durch Erhéhung der Lebens-
dauer von Spurkranz und Fahrschiene.

* Reduzierung der Schmierstoffmenge durch dosiergenaues Aufbringen
des Schmierstoffes auf den Spurkranz.

* Reduzierung der Energiekosten.
* Reduzierung von strukturellen Gerauschen und Vibrationen.

» Reduzierung der Kranausfallzeiten durch ungeplante Instandhaltungs-
ereignisse. Dadurch Verbesserung der Betriebssicherheit und Erho-
hung der Anlagenverflgbarkeit.

» Einfache, schnelle Montage.

+ Einfacher, schneller Wechsel der Schmierstoffkartusche (LC Einheit)
ohne Werkzeug.

+ Batteriebetrieben - keine externe Stromversorgung nétig.

Das Schmiersystem kann auch fiir die Schmierung von rotierenden
Maschinenteilen und Linearschlitten verwendet werden. Das System ist
so konzipiert, dass es leicht installiert und gewechselt werden kann.

Dieses Dokument beinhaltet Anleitungen und Informationen flr Installa-
tion und Bedienung.
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Rechtliche Bestimmungen

Haftung

» Die in der Betriebsanleitung angegebenen Informationen, Daten und
Hinweise waren zum Zeitpunkt der Drucklegung auf dem neuesten
Stand. Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen kénnen
keine Anspruiche auf bereits gelieferte Schmieranlagen geltend
gemacht werden.

* Die perma-tec GmbH & Co. KG ibernimmt keine Haftung fir Schaden
und Betriebsstérungen, die entstehen durch:

.. Verletzung und/oder Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise

. sachwidrige Verwendung

. eigenmachtige Veranderung an der Schmieranlage

. unsachgemafRes Arbeiten an und/oder mit der Schmieranlage

. Bedienungs- und/oder Einstellungsfehler an der Schmieranlage
. Missachten dieser Betriebsanleitung

Gewabhrleistung

* Gewahrleistungsbedingungen: siehe Verkaufs- und Lieferbedingungen
der perma-tec GmbH & Co. KG.

* Gewahrleistungsanspriche sofort nach Feststellung von Mangel oder
Fehler bei perma-tec anmelden.

« Die Gewahrleistung erlischt in allen Fallen, in denen auch keine
Haftungsanspriiche geltend gemacht werden kénnen.

perma
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ACHTUNG

A\

Systemeigenschaften

¢ LC Volumen: 250 cm?®
« Batterieset: STAR VARIO Batterieset 4,5V
¢ Druckaufbau: Max. 6 bar

* Max. Lange der Zuleitung: 25m
* Anwendungstemperatur: -10 °C bis 60 °C
» Geeignet fur Laufraderbreite: 50 bis 170 mm (A45 bis A150 Kranrad)

» Schmierstoff: S250 (siehe Schmierstoffdatenblatt)
« Einbaulage: Vertikal & horizontal
« Schutzklasse: IP 65 (EN 60529)

* Emissionsschalldruckpegel <70 dB(A)

Allgemeine Hinweise / Sicherheitsanleitung

Vergewissern Sie sich vor Montage, dass beim perma CWL PLUS SET
kein Transportschaden vorliegt und alle Einzelteile enthalten sind (siehe
Stuckliste Tabelle 1).

Lesen Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam durch und bewahren
Sie sie an einem sicheren und gut zuganglichen Ort auf.

Beim Einschrauben der LC Einheit in die Stiitzkonsole (Nr. 17)
bitte darauf achten, dass das Gewinde nicht liberdreht wird.

Das perma CWL PLUS SET ist nur fir die Zwecke zu verwenden, die
in diesem Dokument und in der perma STAR VARIO Betriebsanleitung
aufgefihrt sind. Das System darf nur von qualifizierten Personen (siehe
perma STAR VARIO Betriebsanleitung und dieses Dokument) installiert
und bedient werden.



perma CWL PLUS SET

Sicherheitshinweise

Fiir die Sicherheit verantwortliche Personen

Betreiber

Betreiber ist jede natirliche oder juristische Person, die die
Schmieranlage verwendet, oder in deren Auftrag die Schmieranlage
verwendet wird.

Der Betreiber und/oder sein Sicherheitsbeauftragter missen fir
Arbeiten an und mit der Schmieranlage gewahrleisten:

..dass bei allen Arbeiten die notwendigen Gesetze, Verordnungen,
Unfallverhitungsvorschriften und Sicherheitsvorschriften einge-
halten werden.

..dass nur qualifiziertes Personal eingesetzt wird.

..dass das Personal die Betriebsanleitung bei allen entspre-
chenden Arbeiten verfligbar hat und sich an diese halt.

..dass nicht qualifiziertem Personal das Arbeiten mit und an der
Schmieranlage untersagt wird.

Qualifiziertes Personal

Qualifiziertes Personal sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbil-
dung, Erfahrung, Unterweisung sowie Kenntnisse ber einschlagige
Normen und Bestimmungen, Unfallverhitungsvorschriften und
Betriebsverhaltnisse von dem fur die Sicherheit der Anlage Verant-
wortlichen berechtigt worden sind, die jeweils erforderlichen Tatig-
keiten auszufiihren und dabei mogliche Gefahren erkennen und
vermeiden kénnen.

Allgemeine Sicherheitshinweise

» Diese Sicherheitshinweise erheben keinen Anspruch auf Voll-
sténdigkeit. Bei Fragen und Problemen sprechen Sie bitte mit
dem perma-tec Kundendienst.

+ Alle Arbeitsplatze und Verkehrswege mussen sauber und sicher
begehbar sein.

» Die Beleuchtung muss fur sicheres Arbeiten ausreichend sein.

» Bei der Montage und Wartung an Arbeitsplatzen mit Absturzge-
fahr die entsprechenden Vorschriften und Richtlinien einhalten.

perma
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Bei der Montage und Wartung an Maschinen und Anlagen die
Sicherheitshinweise und die entsprechenden Betriebsanlei-
tungen einhalten, z.B. die Maschine still setzen.

Sicherheitshinweise fiir das perma CWL PLUS SET

Die Schmieranlage entspricht zum Zeitpunkt der Auslieferung dem
Stand der Technik und gilt grundsétzlich als betriebssicher.

WARNUNG

c Von der Schmieranlage gehen Gefahren fiir Personen,
die Anlage selbst, und fiir andere Sachwerte aus, wenn:

ACHTUNG .,

A

.. nicht qualifiziertes Personal an und mit der Schmieranlage

arbeitet!

.. die Schmieranlage sachwidrig und nicht bestimmungs-

gemal verwendet wird!

.. die Schmieranlage falsch eingestellt oder variiert wird!

Die Schmieranlage nur in einwandfreiem Zustand betreiben.

Nachriistungen, Veranderungen oder Umbauten der Schmieran-
lage sind grundsatzlich verboten.

Werden Veranderungen geplant, auf jeden Fall vor Durchfiihrung
der Anderungen bei perma-tec riickfragen.

Die Sicherheitshinweise gelten auch fiir das Zusammen-
wirken mit der Gesamtanlage und den dort zu schmieren-
den Schmierstellen!

Durch geeignete MaRnahmen dafiir sorgen, dass beim Ver-
sagen der Schmieranlage keine Sachschaden entstehen!
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WARNUNG

A\

Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit Schmierstoffen

Schmierstoffe konnen Personenschaden hervorrufen und
die Gesundheit gefahrden!

Bei Gefahr von Gesundheitsschaden sofort arztliche Hilfe in
Anspruch nehmen!

¢ Verschlucken von Schmierstoffen vermeiden!
* Keine Schmierstoffdampfe einatmen!

* Beruhrungen mit den Augen, der Haut und der Kleidung
durch Schmierstoffe vermeiden!

¢ Schutzhandschuhe und Schutzkleidung tragen!

e Schmierstoffe auf Verkehrswegen fiihren zu erhéhter
Rutschgefahr, deshalb unverziiglich den Boden mit
entsprechenden Mitteln reinigen!

¢ Sicherheitsdatenblatter der Schmierstoffe beachten!

* Schmierstoffe nur in zugelassenen Behéltern transportieren
oder lagern!

¢ Schmierstoffbehalter nicht fiir Fremdstoffe missbrauchen
und nicht zweckentfremdet verwenden!

¢ Keine defekten Schmierstoffbehalter verwenden!

¢ Schmierstoffe nicht in das Erdreich oder die Kanalisation
gelangen lassen!

¢ Schmierstoffe gemaR den gesetzlichen, regional und/oder
lokal geltenden Verordnungen und Vorschriften entsorgen!

¢ Nur Originalteile von perma-tec verwenden!

perma
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4 Vorbeugende Instandhaltung

Das Hauptziel der vorbeugenden Instandhaltung ist es, Anlagenausfalle
zu verhindern bevor sie auftreten. Durch Anlagen-Uberpriifungen, Re-
visionsarbeiten in bestimmten Abstanden, Olwechsel, Schmierung etc.
verhindert ein gutes Instandhaltungsprogramm Maschinenausfalle, bevor
sie entstehen.

Spurkranze unterliegen durch Reibung einem hohen Verschleil®, was zu
vorzeitigem Austausch fuhrt. Der Verschleifs wird hauptsachlich durch
das ungunstige Verhaltnis zwischen Spurweite und Achsabstand verur-
sacht.

Die lateralen Krafte an den Spurkranzen und Schienen fihren durch
Reibung zu hohem Verschleil an den Bauteilen.

Durch die einseitige Belastung beim Heben und Fahren entstehen hohe
Reibkrafte, die den einseitigen Abrieb der Spurkranze zur Folge haben.

Das perma CWL PLUS SET reduziert diese Reibung und erhéht dadurch
die Produktivitat.
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perma CWL PLUS SET Funktion

Der batteriebetriebene Motor ist durch eine Spindel mit der Schmierstoff-
kartusche (LC) verbunden. Diese Spindel dreht sich mit einer voreinge-

stellten Geschwindigkeit und bewegt dabei den Kolben in der LC Einheit
nach vorne. Dadurch wird der Spezialschmierstoff mit einem Druck von

6 bar Uber den Schlauch zur perma CWL PLUS Vorrichtung gefordert. In
der perma CWL PLUS Vorrichtung wird der Spezialschmierstoff zum Do-
sierstiick weitergeleitet und auf die Flanke des Radkranzes aufgetragen.

Bei Betriebsstérungen (z.B. blockierte Leitungen / Druckaufbau tber
6 bar) schaltet sich die Antriebseinheit automatisch ab, im Display er-
scheint ,OL" und die rote LED blinkt, um die Stérung anzuzeigen.

Durch Betatigung des SET-Tasters kann die Laufzeit eingestellt werden
(1-12 Monate). Als Ersteinstellung empfehlen wir eine Laufzeit von 1
Monat. Die Laufzeit kann jederzeit gedndert werden und somit an die
geanderten Betriebszustadnde und Einschaltdauer des Krans angepasst
werden. Bitte beachten Sie die beiliegende Betriebsanleitung perma
STAR VARIO von perma-tec.

Sobald sich der Kran bewegt, wird der Spezialschmierstoff von der
befetteten Flanke des Spurkranzes auf die Laufschiene Ubertragen und
von dort auf alle folgenden Laufrader. Deshalb ist es in der Regel auch
ausreichend, wenn nur die Antriebsrader geschmiert werden. Manche
Betreiber bevorzugen es allerdings jedes Rad mit einem perma CWL
PLUS SET auszustatten.

Um eine Uberschmierung wéhrend der betrieblichen Stillstandszeiten
(Revision, Betriebsferien, etc.) zu verhindern, kann das System mit dem
SET-Tasters am Antrieb ausgeschaltet werden.

perma
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Allgemeine Montagezeichnung
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perma CWL PLUS SET Stiickliste

Teil Nr. Beschreibung Teil/Zeichnung Nr. | Anzahl
1 Schmiersystem Montageplatte RR 93823 1
2 Montagewinkel Profilfiihrung RR 93871 1
3 Montagefufy Profilfihrung RR 93812 1
4 Profilflihrung RR 93816 1
5 Klemmring RR 93851 1
6 Endanschlag RR 93817 1
7 CWL PLUS Standard-Dosierstiick 101580 1
8 CWL PLUS Gegen-Dosierstlick 101581 1
9 Schutzabdeckung aufsteckbar RR 93852 1
10 |Feder LEE LP 072T 02 S316 2
11 Clip (Kunststoff) 101386 2
12 | Halterung (Edelstahl 1.4016) 104864 2
13 | Distanzstiick RR 93882 1
14 | STAR VARIO Antrieb 107529 2
15 | STAR VARIO LC L250 mit S250 104617 2
16 | STAR VARIO Batterieset 101351 2

STAR Stitzkonsole G1/4a x G1/4i
7 (Messing / Kunststoff) 101416 2
18 | STAR VARIO Schutzkappe L250 101426 2
19 M6 Unterlegscheibe Edelstahl DIN 125 9
20 | M10 Unterlegscheibe Edelstahl DIN 125 2
21 M6 Sechskantmutter selbstsichernd Edelstahl | DIN 985 8
22 M10 Sechskantmutter selbstsichernd Edelstahl | DIN 985 2
23 | M6x25 Schraube Zylinderkopf Edelstahl DIN 912 5
24 | M6x15 Schraube Zylinderkopf Edelstahl DIN 912 4
25 | M10x30 Schraube Zylinderkopf Edelstahl DIN 933 2

M8x12 Gewindestift Innen6KT u.
26 Ringschneide Edelstahl DIN 916 !
27 M6x14 Schraube Senkkopf Edelstahl DIN 7991 1
o8 :&h{lga;cmhe;n:r(:;l:ss G1/4a f. Schlauch PLG08-02 2
29 | Doppelschlauch 98BTES5.5X8AN 2.5M
30 | Verschlussstopfen 6 1/8a 3025-1/8 2

Schlauchanschluss G1/4a f. Schlauch
31 | 2 8 mm 90° - schwenkbar POLO8-01 2
32 | Muffe G1/4i 103-1/4-1/4 2
33 | Kartusche 400 g mit S250 Schmierstoff 101663 1
34 | VerschleiR-Unterlegscheibe RR 93936 2

Tabelle 1

perma
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Installation
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perma CWL PLUS SET

+ Das perma CWL PLUS SET kann entweder auf der Seite oder ober-

halb der Radachse an einen festen Teil des Krans montiert werden.

Wahlen Sie die passende Konfiguration der Dosierstiicke, welche zu
ihrer Einbausituation (wie nachfolgend dargestellt) passt:

DIMC DIMC DIMC

I I
1 mm GAP |DIM A 1mmGAP| DIMA 1MP DIM A

DIMB =DIMA - 44 DIMB=DIMA-72 DIMB =DIMA - 58
DIM C = DIM A +62 DIM C =DIM A +34 DIM C =DIM A +48

Bild 4

Messen Sie den Abstand zwischen den Radflanken bei Dimension A -
berlcksichtigen Sie dabei den 1 mm Spalt (GAP) zwischen Flanke und
Dosierstuck (siehe Zeichnung oben).

Ermitteln Sie Mal B & C und kirzen Sie das Distanzsttick (Nr. 13) auf
MalR B und die aufsteckbare Schutzabdeckung (Nr. 9) auf MaR C ent-
sprechend. Achten Sie darauf, dass die Teile gerade geschnitten und
vor der Montage entgratet werden. Benutzen Sie - wenn nétig - die
VerschleilR-Unterlegscheiben (Nr. 34), um den 1 mm Spalt (GAP)
sicherzustellen.

a|u-~\|ﬂlv-

Bild 5

perma
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+ Stellen Sie vor dem Zusammenbau sicher, dass die Auflageflachen
der Profilfihrung und die darauf montierten verschiebbaren Teile gut
mit dem beiliegenden Schmierstoff S250 vorgeschmiert werden.

* Bauen Sie die perma CWL PLUS SET Teile gemaf Zeichnung
(Bild 2 + Tabelle 1) zusammen.

+ Positionieren Sie das perma CWL PLUS Vorrichtung und markieren
Sie die Locher fir den Montagewinkel firr Profilfiihrungen (Nr. 2, Bild 2).
Bohren Sie die Locher passend fur die M10 Befestigung.

» Beachten Sie bei der perma CWL PLUS Vorrichtung-Installation, dass
das axiale Lagerspiel am Rad mit der Druckfeder ausgeglichen werden
kann.

» Wabhlen Sie eine sichere und leicht zugangliche Position fur die
Montageplatte des Schmiersystems (geschutzt vor Hochdruck-
reinigern, herunterfallenden Materialien, korrosiven Chemikalien
und extremen Temperaturen tber 60 °C).

@EI ;-lg- | o g
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Befestigen Sie Antrieb / LC Einheit an der Montageplatte (Nr. 1) mit bei-
liegenden Winkeln und Befestigungen (siehe Bild 6) und montieren Sie
das Ganze an einen stabilen Teil des Krans. Achten Sie darauf, dass
dieser Platz nicht weiter als 2,5 m (Ldnge Doppelschlauch) vom
Schmierpunkt entfernt ist.

Uberpriifen Sie nach der Installation die korrekte Position der perma
CWL PLUS Vorrichtung. Korrekturen sind mit den Langléchern am
Montagewinkel mdglich. Lockern Sie die Gewindeschraube am Mon-
tagewinkel und passen Sie die Position des perma CWL PLUS
Vorrichtung an.

Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungen fest angezogen und die
Schlauchleitungen mit Kabelbindern gesichert sind, um Hangen-
bleiben und andere Schaden zu verhindern.

Bevor Sie den Antrieb das erste Mal anschalten, befiillen Sie den Dop-
pelschlauch mit dem Schmierstoff S250 (mittels beiliegender 400 g
Schmierstoffkartusche und einer handelsiblichen Fettpresse - siehe
Bild 7). Ohne Vorfillen kann die LC Einheit den Schmierstoff nicht
sofort aufbringen, da zuerst die Zuleitungen und die Anschlussteile
befiillt werden missen. Zum Beispiel wirde es bei einer 1-Monatsein-
stellung mehrere Tage dauern, um einen 1 Meter Schlauch zu fillen.

Bild 7

Beim Wechsel der LC Einheit Uberpriifen Sie bitte die Position der
perma CWL PLUS Vorrichtung und korrigieren Sie diese gegebenen
falls. Prifen Sie den Zustand der Dosierstlicke auf Ubermafigen Ver-
schleil’. Bei Bedarf ersetzen Sie diese durch die beiliegenden Ersatz-
dosierstiicke.

perma
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Inspektion

Die folgenden Inspektionsschritte sollten durchgefiihrt werden, damit
das perma CWL PLUS SET problemlos funktioniert. Wahrend der ersten
Zeit nach Inbetriebnahme wird eine wochentliche Inspektion empfohlen.
Danach einmal im Monat. Die folgenden Inspektionsschritte sollten Teil
Ihrer vorbeugenden Instandhaltung sein:

+ Uberpriifen Sie den Status der LED Anzeige am Antrieb (Details ent-
nehmen Sie bitte der perma STAR VARIO Betriebsanleitung).

+ Uberpriifen Sie alle Schmierpunkte auf frischen Schmierstoff.

+ Uberpriifen Sie den Abstand zwischen Spurkranz und Schienenkopf.
Wenn nétig, stellen Sie diesen wieder auf 1 mm ein (Dosierstiicke
neu positionieren, Dosierstliicke auswechseln, oder Verschleil3-Unter-
legscheiben zwischen die Dosierstlicke einsetzen).

+ Uberprifen Sie den Schlauch auf Abscheuerung / Leckagen.
Prifen Sie Befestigungen und Anschlussteile.
Lose Befestigungen festschrauben / beschadigte Teile ersetzen.

Ersatzteile:

Bei Nachbestellungen verwenden Sie bitte die Teilenummer laut perma
CWL PLUS SET Stuckliste (Tabelle 1).

Entsorgung

Bitte beachten Sie die individuellen Entsorgungsrichtlinien Ihres Landes.
Recyceln Sie, um die Umwelt zu schitzen und Rohstoffe zu sparen.
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perma-tec GmbH & Co. KG
Hammelburger Str. 21
97717 EUERDORF | GERMANY

(siehe Hersteller-
anschrift)

Automatisches
Schmiersystem

CWL PLUS
Vorrichtung

(see manufacturer
address)

Automatic
lubrication system

CWL PLUS
Applicator Assy

Egon Eisenbacher

(cf. I'adresse de
fabricant)

Systéme de lubrifi-
cation automatique

CWL PLUS
Dispositif

(ver direccion del
productor)

Sistema automatico
de lubricacién

CWL PLUS
Dispositivo

(vedere indirizzo del
fabbricante)

Sistema di lubrifi-
cazione automatica

CWL PLUS
Dispositivo

2006/42/EG 2006/42/EC 2006/42/CE 2006/42/CE 2006/42/CE

EN ISO 12100:2010

Euerdorf, 4 December 2012

Walter Graf, Managing Director

Egon Eisenbacher, Technical Management

perma
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