Re RIEGLER Instruction Manual PB-87 e

Stainless steel ball valves pneumatic actuated

N° |Particolare Part Material Standard
___|Teil Detalle de piezas
—1_ICorpo Body Gehduse Cuerpo AISL 316 1.4408
2 [Manicotto femmina End piece AlSI 316 1.4408
—{Muffe Manguito
3 |Sfera Ball Kugel Efera AlSI 316 UNILX5CrNiMo 17 12
4 i j AlSI 316 UNI XSCrNiMo 1712 j
5 |Guarnizione laterale Side seal PTFE Coppia di chiusura dado (13)
___|Seitliche Dichtung Empaquetadura lateral Nut assembling torque (13)
6 |Anello di tenuta laterale O-ring PTFE Mutter-Drehmoment (13)
Seitl Abdi ing A : teral Torque de cierre tuerca (13)
7 |Anello di tqnuta sugeriore. Upper ;eal ring o PTFE DN | Nm
—Oberer Abdichtungsring Anillo de cierre superi g
8__|0-ring stelo Stem o-ring Spindel-O-Ring Junta torica_{FKM 12 i 2
9 |Coppia di tenuta superiore Upper seal pair PTFE 20 ] 5
__|Oberer Dichtung Arandela cierre superior g
10 (Rondella premiguarnizione Seal washer AlSI 304 UNI X5CrNi 18 10 gg g
_|Haltescheibe Arandela prensaestopas
11 |Fermo di posizione Washer AISI 304 UNI X5CrNi 18 10 . .
___|Distanzring Arandela )
12 |Molle a tazza Belleville spring AlSI 301 UNI X12CrNi 17 07
—|Tellerfeder Resorte
13 |Dado di bloccaggio Packing nut AlSI 304 UNI X5CrNi 18 10
—_|Klemmutter Tuerca de fijacion.
14 |Piastra di bloccaggio Nut stopping plate AISI 304 UNI X5CrNi 18 10
_|Mutterhaltekappe Placa de fijacion

} Ricambi Spare parts Ersatzteile Recambios | CODICE CODE CODE CODIGO l

KIT GUARNIZION! SFERA (5, 6) KRS + Codice valvola + Data**
BALL SEAL SET (5, 6) KRS + valve code + date*
KUGELDICHTUNGEN-KIT (5, 6) KRS +Kugelhahn-Code + Datum**

KIT EMPAQUETADURA ESFERA (5, 6) KRS + Cadigo Valvula + Fecha**

KIT GUARNIZIONI STELO (6, 7, 8, 9) KRA + Codice valvola + Data™
STEM SEAL SET (6, 7. 8, 9) KRA + valve code + date”™

SPINDELDICHTUNGEN-KIT (6, 7, 8, 9) KRA +Kugelhahn-Code + Datum**

KIT EMPAQUETADURA EJE (6, 7, 8, 9) KRA + Codigo Valvula + Fecha™

** data di fabbricazione della valvola vaive production date
Herstellungsdatum des Kugelhahns Fecha de fabricacion de la valvula
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Instruction Manual

Stainless steel ball valves pneumatic actuated

Re RIEGLER

MANUTENZIONE E RICAMBI VALVOLA V400-401

MAINTENANCE AND SPARE PARTS - VALVE V400-401

Per informazione dettagliate e per ke coppi

mwrmﬁwmhmuﬁmmmw 8.0845).

ummmmwwmmm
specif

Timpiego 6 o i dipresadi

and working torque, plmeuferbmm
il for the installation valves (ref, 8_0845).
mmsw‘mmmmm@mmsww
supplying the suitable seals for each job.
We the use of suitable means of lifting power of the product to avoid risk

instructi

piego.
del prodotto per

mmwhwmmnmdm

Se la valvola  attuata non utilizzare I'attuatore per [a presa ed il sollevamento del

prodotto.

Qualora le valvole siano di fine linea occorre prevedere idonee protezioni al fine di
evitare i risch: per la sicurezza derivanti dal contatto accidentale con g element in
movimento.

1o the safety of persons and damage 1o the product.

f the valve is realized not use the actuator to grip and lift the product,

If the valves are end of line should be provided appropriate protection to avoid the
Maintenance tasks should be performed by qualified personnel.
Mmmmmummwmm

i 10 the valve:

P effettuate da personale qualificato.

Prima di effettuare manutenzione alla valvola:

-assicurarsi sempre che la conduttura non sia in pressione.

mww:amgmmwmospwﬁamuseh
, esplosive ecc.

in modo da efminare

A Utiizzare normale materiake di tenuta, canapa, teflon ecc.., per le
tubazioni dove vengono montate i2 valvole,

B Agre con la chiave esagonale solo sulle terminazioni esagonali
senza utiizare il corpo valivola come leva.

1. SMONTAGGIO E PULITURA DELLA VALVOLA

1.1 Lasfera pud contenere fluido se fa valvola & in posizione chiusa.

12 &hmsmmmmmam

13
14
15

Toghere la pressione ale finee (di comando e di intercettazione).
Poszionare la valvola in posizione semi-aperta per far defluire

Smontare la valvola come descritto nel punto 1
Con la valvola in posizione chiusa svitare il manicotto (2) dal corpo
(1

Estrane 'anello laterale (part. 6) e la guarnizione laterale (part, 5).
Estrarre la sfera (part. 3) dal corpo vaivola.

Togiere 12 plasira ferma dado (par.14) e Svitare I Gado i
bloccaggio (pat.13).

Togliere ko stelo (part. 4) facendolo scorrere verso llinterno della
valvola.Togliendo lo stelo, i particolari 7 e 8, restano vincolati allo
stesso mentre i particolari 9, 10, 11 & 12 rimangono nel corpo
valvola e vanno fimossi.

2.7 Sostituire le guamizioni (part. 7. 8 e ) dello stelo,
e i il o> Ok

ita secondo i passi
seguenti:
23 Infire sullo stelo gl anell di tenuta superiore (part. 7) e fo-ring
(part. 8).
29  Lubnficare lo stelo con grasso compatibile con le guamizioni (7, 8 e

9).
210 Inserire lo stelo nel corpo vaivola e immettedo nelf'apposito foro. Lo
stelo, per poter inserire la sfera, deve essere orientato in posizione
di valvola chiusa.
Poszzionare, da sopra la valvola e nell'ordine, i particolari 9, 10, 11,
12. Pasticolare attenzione deve essere posta alla coppia di tenuta
superiore (part. 9) che, se non inserita secondo F'erientamento
‘cometto (vedi disegno). s usura rapidamente, determinando fa
perdita delfa vaivola.
Awitare il dado di bloccaggio (part. 13) rispettando le coppie di
semaggio indicate nella tabella ¢ posizionare la piastra ferma dado
(part. 14).
Inserire a stera (part. 3), la guamizione katerale (part. 5), I'anelio
laterale (part. 6) e nmontare il manicotto (2) sul corpo (1).
3. SOSTITUZIONE DELLE GUARNIZIONI DELLA SFERA
3.1 Smontare la valvola come descritto nel punto 1
32 Con la valvola in posizione chiusa svitar il manicotto (2) dal corpo
(i
Estrarre 'anello laterale (part. 6) e la guamizione laterale (part. 5).
Estrarre la sfera (part. 3) dal corpo valvola.
Estrarre ['altra guamizione katerale (part. 5) rimasta nel corpo

an

212

213

33
34
35

valvola.
36 Sostituire le guamizion (part. 5 e 6) lubrificandole con grasso
compatiie.

37 lmnhp;nuwmhnmmﬂhslmwm.h
seconda izione laterale (part. 5), 'anello laterale (part. 6) ¢

rimontase il manicotto (2) sul corpo (1).

ldatiek riportati in questo le

iascopo
pertanto, non sono vincolant ai fini

Ahzysmnhmmﬂupnpeﬁnsrmwwm

-make appropriate cycles of fushing with inert fluid or speciic passwating, f the valve
detects dangerous substances, corrosive, explosive, etc.,

~opérate the valve by perorming a cycle of opening / closing to eliminate any residual
sressure trapped inside the body.

INSTALLATION
A Employ the usual sealing material ke hemp. telon, et. for the
pipes mounting the valve,

B.  Useahexagonal spanner on the ends of the valve without forcing
on the center body

1. TAKING THE VALVE APART AND CLEANING IT

1.1 The ball can contain liquid if the valve is in closed position.

12 ummmmwmmmmw

13
14  Stop the pressunzation of the line (of command and of

interception).
Turn the valve in a half-opened position to let possidle residues
10 flow out.

Take the vaive apart as explained in point 1.

With the the valve in closed position, unscrew the qull
2)from the body (1).

Take the o-ring (detail 6) and the side seal (detail 5) off,
Take the ball out (detail 3) from the valve body.

Take the nut stopping plate off (detail 14) and unscrew
the blocking nuts (detai 13).

Take the stem off (detail 4, letting it slide towards the
inside of the valve, By taking the stem off, detads 7 and
8 remain restrained to the same, while detais 9, 10, 11
and 12 remain with the body of the valve and must be

removed.
27  Replace the stem seals (details 7,8 and 9).
The re-positioning of the stem must be carried out according to the following stéps:
28  Insert the upper seal rings (detail 7) and the o-ring (detal

8).
29 Lubricate the stem with grease that is compatible with
the seals (7, 8 and 9).
Insert the stem in the body of the valve and through the.
provided hole. In orde to ba able to place the bal, the
stem must be pointed as if the valve was in closed

210

position,

211 Put the valve in place from above and then place the
following details in this order: 9, 10, 11 and 12. Be careful
to position the upper seal torque (detail ) correctly (see
design). If this is wrongly piaced it will wear out quickly
and the valve wil star leaking.

Screw the nut on (detal 13) applying the

working torque indicated on the table, then piace the
stopping plate for the nuts (detad 14).

Insert the ball (detail 3), the side seal (detai 5), the o-ring
(detail 6) and replace the quill (detail 2) on the body (detail 1).
3. REPLACING THE BALL SEALS

3.1 Take the valve apart as explained in point 1.

32 With the the valve in closed position, unscrew the quill

2) from the body (1).

Take the o-ring (detad 6) and the side seal (detai 5) off.
Take the ball out (detail 3) from the valve body.

Take the other side seal that is still within the body of the valve off
(detad 5).

Replace the seals (details 5 and 8), lubricating them with a
suitable grease.

Insert the first side seal (detail 5), the bal (detail 3), the second
side seal (detail 5), the o-ring (detail 6) and replace the quill (detad
2) on the body (detad 1).

212

213

33
34
35

36
a7

The data and characteristics reported in this manual could undergo changes due to
technical improvements without any advice. Thesefore, they are not binding as far as
the supply is concerned.

V400-401-KUGELHAHN WARTUNG UND ERSATZTEILE

Fiir detaillierte Informationen und fir die Drehmomente bezishen Sie sich auf die
aligemeine Anweisung 2ur Installation und Wartung der Kugelhdhne (Ref. 8_0845)

Der Kugeihahn wird ohne Dichtungen auf den Flanschen geliefert. Der Installateur
sﬂwmnd&awmxwmmamm-ﬂ*

MANTENIMIENTO Y RECAMBIOS PARA LA VALVULA V400401

Para una informacion detallada y para el par de apriete, consultar las
instrucciones generales para la instalacion y mantenimiento de la vaivula. (Ref.
8_0845)

Anwendungsbereich geeignet
w:mammmﬂmmmmam
fir die Sicherheit von Personen und Schiden am Produkt zu vermeiden.

Ist das Ventil realisiert ist nicht mit dem Antrieb 2u greifen und anzuheben das Produld.
mu»wmnunmama«uhmmwm

vilda
soictar la idonea para la apli
Se recomienda el uso de medios adecuados de potencia de elevacin del producto
para evitar riesgos a ka seguridad de las personas y dafios en e producto.
thﬁm”nﬂuammdmmmymdwm
Sifas véivulas son final de fa linea ded

ore &f embridado, El instalador debe
$0 apnadlies

einen Schutz fir die Sicherhet Risken durch Ks evitar los riesgos de saguridad causados por el contacto accidental con partes
mit Teden 2u solten ausschiiedlich von mmamwwmmmm
P it Last: deb personal cualificado,
P | werden. Amsamawoelnm*mahviwz
Vor der an der Armatur: la tuberia no estd zad

-Sleh:&cm\musd\u dass die Pipeline nicht unter Druck gesetzt wird.
~geeignete Zyklen Spiilen mit inerten Fllssigkeit oder spezifische Passivieren, wenn
das Ventd gefahricher Stoffe, dtzend, explosw, etc. edkennt.

arbaiten das Ventil. indem Sie einen Zyidus von Offnen / SchiieSen, um restliche Druck
im Kdrper gefangen zu besedtigen.

INSTALLATION

A Verwenden Sie an den g8 Rohreitung
aligemei nes Dichtungsmaterial, Hanf, mbn.usw.

B Wirken Sie mit dem dif Endtede. Bem
Spannen benuizen Sie auf keinen Fall der Kugelhahn als Hebel.

1. ABMONTIERUNG UND REINIGUNG DES KUGELHAHNES

1.1 Wenn der Kugelhahn in geschlossener Stellung ist, kann die Kugel Medium
enthalten..

12 Falls der Kugehahn mit gefahrlichen Medien verwendet wurde, muss er vor der
13 Tragen Sie immer geeignete Schutzausristung.

14 Nehmen Sie in den Loitungen den Druck ab (Steuer- und Belriebsdnuck).

15 m&mwnmmmm
Ricxstinde aus dem Kugethahn herausfiieBen

Montieren Sie den Kugelhahn ab, wie &s in der Position 1 beschrieben wird,
Beim Kugelhann in der geschlossenen Stellung schrauben Sie die

Muffe (2) vom Gehduse (1) ab.

Ziehen Sie die seitiche Ring (6) und dio saitiche Dichtung (5) heraus.
Zishen Sie die Kugel (3) aus dem Gehduse.

Sie die Ki

m«maummhmmmmmomw)msh

/ ciere para
‘eliminar cuakquier presion residual atrapado en el interior del cuerpo.

INSTALACION

A Uliwmmahsmmahsdem teles como cafiamo, tefidn,
montado la valvulz.

b las

enlas e

i sol:

ete, par
B Woonh"‘ I
hexagonales, sin utiizar ef cuerpo de la valvula como palanca.
1. DESMONTAJE Y LIMPIEZA DE LA VALVUI
11 Laesfera puede fluido si la valy halla en la p i
12 shvmmwuﬁw:mmmmdewdmuo
debe procoderse a su descontaminacion.
13 Aplicarte los elementos protectores apropiados.
14 Cemarla presion a las fineas ( de mando y de cierre).
15  Colocar la vaivula en posicion semiabierta para permitir que fluyan los
‘eventuales residuos presentes en & interior de la esfera,

2

21 Desmontar la valvula de acuerdo a como se ha descrito en el punto 1,
22  Conlavélvula en la posicion de cerrada, desmontar el manguito (2) del
cuerpo(1)

23 Extraecel (Byla lateral (5)

24 Extraer la esfera (parte 3), del cuerpo de la vilvula

25 mhmumahmna)ywhw«mm

Entfenen Sie di (14). (13)2b.
Ziehen Sie den Spindel (4) heraus, indem Sie in in den Kugelhahn hinein
gleiten lassen. Beim Herausnehmen des Spindels bleiben die Tede 7 und 8 am Spindel
haften, wihrend die Teile 9, 10, 11 und 12 im Geh&use zurckbleiben. Sie missen
entfemt werden,

27 Ersetzen Sie die

vaeder

dann wie

(7.8 und 9).0er
werden:

folgt wieder angebeacht 29
28 Bringen Sie auf den Spindel die oberen Abdichtungsringe(7lund den O-Ring (&)

29  Schmieren Sie den Spindel mit einem mit den Dichtungen (7, 8 und 9)
kompatiblen Schierfett.

210 Stecken Sie den Spindel in das passende Loch im Gehause. Damit die Kugel
in den Spindel gesteckt werden kann, muss der Spindel in der Stellung *Kugethahn
et sein.

211 Setzen Sie oberhald des Kugelhahns die Teile 9, 10, 11 und 12 in dieser

Reihenfolge. Achten Sie gut aut das obere Dichtmoment (9). Falls dies nicht in die

mmm(mmwmmmmnnmmw

folgender Lackage des Kugelhahnes.

212 Schvauben Si die Kemmutte (13) nach den n er Tobelle angegebenen

an. Setzen Sie di

213 m&mmmmm&m
geeignetes Material zur Dichtung der Muffe (Loctite 638 oder 3hnliches).

3. ERSETZEN DER KUGELDICHTUNGEN

3.1 Montieren Sie den Kugelhahn ab, wie es in der Position 1 beschrieben wird,

32  Beim Kugelhahn in der geschlossenen Stellung schrauben Sie die Mutfe (2)

vom Gehduse (1) ab.

33 Zehen Sie die seitiche Ring (6) und die seitiche Dichtung (5) heraus.

34 Ziehen Sie die Kugel (3) aus dem Gehduse,

35  Ziehen Sie auch die zweite seitiiche Dichtung (5) heraus, die im Gehduse

2urickgeblieben ist.
36  Ersetzen Sie die Dichtungen (5 und 6). Schaveren Sie sie dann mit einem mit
den Dichtungen kompatiblen Schiedett,
37 Stecken Sie Zuerst die erste saitiche Dichtung (5) und dann die Kugel (3), die
2zwedte seitiche Dichtung (5), die seitiche Ring (6). Am Ende Muffe (2) auf Gehause (1)
enschrauben.

Die in dieser Anleitung angegebenen Daten und Merkmale konnten jederzeit
2wecks technischer Verbesserung gedndent werden. Aus diesem Grund sind
sie filr die Lieferung nicht verbindlich.

26 Sacarel oje (p de la vavda.
smdqn.mmnammmﬂm mientras que las partes 9,
10, 11 y 12, permanecen en el cuerpo de fa vavda.

27 Susthirlas del eje. (partes 7, 8 y 9L de
ol eje de acuerdo a los pasos siguients
28 mmdmbsmwmmmmomhmwmm&
Lubrificar el € 7.8y9.
210 insetwreiejeenel de la vaivula e introduci lugar. Para poder

insertar la esfera, el eje debe orientarse en la posicidn de vahula cerrada.

211 Posicionar en la vaivula y por orden, las partes 9, 10y 11, Debe prestarse
qumwmmwﬂ)qmsmama
cuerdo a sy comecta orientacion (ver dibujo), se d

péedidas en la valvula

2.12  Agpretar la tuerca de fijacion (parte 13), respetando el par de apriete indicado en |
la tabla y posicionar la placa de sujecion de la tuerca ( parte 14),

213 Insertar la esfera (parte 3), la empaquetadura lateral ( parte 5), el anillo lateral
(parte €) y volver 2 montar el manguito (2) sobre el cuerpoft),

3, SUSTITUCION DE LAS EMPAQUETADORAS DE LA ESFERA

3.1 Desmontar la valvula de acuerdo a como se ha descrito en el punto 1.
32  Conlavaivula en la posicidn de cerrada, desmontar el manguito (2) del
cuerpo(1)

33  Extraer el anillo lateral (parte 6) y la empaquetadura lateral (parte 5).
34 Exiraer la esfera (parte 3) del cuerpo de la valvula.

35 Extaerla 5) que se halla en el cuerp
valvula,

36 Sustituirlas

(partes Sy 6) o

37 mummmwea la esfera (parte 3), el

(parto 6) y voiver a montar of

mammmsobmdwarpom

Los datos y caracterlsticas indicados en este manual pueden ser modificados
Sin previo aviso para su mejora técnica y por tanto, no son vinculantes a los
fines de su entrega.

2.3

The proficiency testing is the responsibility of the user.
The specified data do not represent legally guaranteed properties.

Subject to technical changes and errors reserved.
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Applies to the following articles:

Stainless steel ball valve, pneumatic actuation drive, double acting

Article No. Type No.
103581 to 103587 351.509 to 351.515
Stainless steel ball valve, pneumatic actuation drive, single acting
Article No. Type No.
103588 to 103594 351.519 to 351.525
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