@5 RIEGLER

Anschlussnippel

Artikel Nr. 102622 bis 102624 und 102625 bis 102632
Typen Nr. 257.11 bis 257.13 und 257.20 bis 257.30

Zubehor

Anschlussstiicke fiir Druckmessgerite

Typ 910.14

Anwendungen

B Zur Montage von Druckmessgeréten, Absperrhdhnen,
Absperrventilen, Wassersackrohren, Drosselvorrichtun-
gen und anderen Zubehdrteilen

Arten von Anschlussstiicken

Muffe-Zapfen-Anschlussstiicke
werden verwendet, wenn von den zu verbindenden Teilen
das eine AuBengewinde, das andere Innengewinde besitzt.

Muffen-Anschlussstiicke
werden eingesetzt, wenn die zu verbindenden Teile beide
AuB engewinde besitzen.

Zapfen-Anschlussstiicke
werden eingesetzt, wenn die zu verbindenden Teile beide
Innengewinde besitzen.

Selbstdichtende Anschlussnippel (SA)

werden zur Anpassung von kleineren auf gréBere Gewin-
deanschliisse (z. B. G 4 auf G %) bendtigt. Aufgrund ihrer
Konstruktion sind Anschlussnippel selbstdichtend, d. h. der
im Nippel angedrehte Konus presst sich in die Druckkanal-
bohrung des Druckmessgerate-Anschlusszapfens. Zum
Schutz gegen unkeabsichtigtes Ldsen werden die beiden
Gewindeteile mit einem Spezialkleber gesichert.

Spannmuffen

nach DIN 16283 haben einerseits Rechts- (RH), anderer-
seits Linksgewinde (LH); dadurch kdnnen die Teile in jeder
gewlinschten Stellung abgedichtet werden.

Uberwurfmuttern mit Nippel
nach DIN 16284 gestatten eine Montage, ohne die Lage der
zu verbindenden Teile gegeneinander zu verandern.

Lotlose Anschlussverschraubungen mit Schneidring
dienen zur Verbindung von Druckmessgeréten bzw. Armatu-
ren mit Rohrleitungen aus Kupfer, Stahl und CrNi-Stahl.
Besonders vorteilhafte Montage, keine Lét- und Schweilistel-
len. Ein Dichtkantring gehért zum Lieferumfang.
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Abb. links: Anschlussstiick, Muffe-Zapfen, G 2/ G 4 B
Abb. rechts: Anschlussverschraubung mit
Schneidring, G '2 400/6

-
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Abb. links: Anschlussstiick, Spannmuffe, G 12/ G %2 LH
Abb. rechts: Anschlussstiick drehbar (Swivel-Adapter)

Gewindeflanschsatz mit Dichtlinse

wird zur Montage von Héchstdruckmessgeréten (bis

4.000 bar) verwendet. Durch die beiden Gewindeflansche, die
mit vier Schrauben verspannt werden, kann das Druckmess-
gerat in jede beliebige Stellung gebracht werden.

Anschlussstiicke zum AnschweiBien

mit AuBengewinde werden mit Linksgewinde (LH) bei Verbin-
dungen mit Spannmuffen verwendet und finden mit Rechts-
gewinde (nach EN 837-1) zum GroBteil als Druckeingang
Verwendung.

Anschlussstiicke drehbar (Swivel-Adapter)

erméglichen das Positionieren von Druckmessgeréten im
Bereich von 360 °.
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Anschlussnippel

AC 09005 Artikel Nr. 102622 bis 102624 und 102625 bis 102632 @o RIEG LER

Typen Nr. 257.11 bis 257.13 und 257.20 bis 257.30

Standardausfithrung Abmessungen in mm

MaBe und Anschluss Muffe-Zapfen
siehe Tabelle

Werkstoff
Messing, Stahl, CrMi-Stahl 1.4571
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Anschlussnippel

@o RIEG LER Artikel Nr. 102622 bis 102624 und 102625 bis 102632 Ac 09'05

Typen Nr. 257.11 bis 257.13 und 257.20 bis 257.30

Austithrung |Anschluss 1)

Muffe-Zapfen 3 10 2 Messing 9090924
- Ga GB 45 6 3 35 10 20 13 3 22 Messing 9090207
[ : ] G Y G%B 55 - 3 29 13 10 165 - 17 Messing 9080215
I Gl G¥WB o Bh 3 33 13 16 1685 3 19 Messing 9080223
[ : GY GlsB a5 8 3 28 13 20 165 3 22 Messing 2000231
G G2B 5 8 35 38 13 20 165 3 22 14571 9084924
Gla Ya NFT 95 - 3 30 13 13 165 - 17 Messing 9054936
Gl M10x 1 55 - 3 28 13 10 16,5 - il Messing 9064931
G Y Mi12x15 S50 5 3 32 13 13 1685 2 17 Messing 2080240
G GWB v 5 3 36 16 13 195 2 22 Massing 9000258
G G B 7 6 3 43 16 20 195 3 22 Messing 9090266
Gl GWB i -] 3 4 19 13 245 2 27 Messing 9090274
Gl G%B T ] 3.5 41 18 13 245 2 o Stahl 9074937
Gla Ya NPT 7 - 3 43 19 13 245 - 27 Messing 9044930
Gl Y4 NPT 7 - 35 43 19 13 245 - 27 1.4571 9074929
G % GHB T B 45 19 16 245 3 27 Msassing 2080282
Gla G¥#B 7 89 35 43 14 16 245 3 27 1.4571 9024930
G Gl2B 7 € 35 48 19 20 245 3 27 1.4571 0004920
Gle 1B NPT 7 S 35 44 18 18 245 - 27 14571 9064923
Gla NPT i - 3 44 18 19 245 - 27 Messing 9034935
G G¥B T 6 3 45 19 20 245 5 27 Messing 9080290
Gla Mi2x1,5 7 5 3 4 18 13 245 2 27 Messing 2080304
Gla M20x 1.5 ¥ L:] 35 46 18 20 245 3 27 14571 014934
Gl M20x1.5 7 L 2 46 19 20 245 3 27 Messing 9080312
M12x 1.5 GlaB 55 - 3 28 12 10 165 - 17 Messing 9080320
Mi12x15 GWuB 585 & 3 32 13 13 165 2 i Messing 9090332
Mi12x15 G#B 9.5 550 2 33 13 16 165 3 19 Messing 9090347
M20x 1.5 GaB 7 6 3 46 19 20 245 3 27 Messing 9090355
Muffe-Muffe G Gl 4.5 - 22 10 10 . . 14 Messing 8084832
—— 1 G% Glg 55 - - 26 13 10 - - 17 Messing 9004938
Gl Gl 35 - 30 13 13 = = 17 Messing 9090363
Gl Gla 7 = = 36 18 13 = = 27 14571 9014842
G G ¥ T = = 43 18 18 = = 27 1.4571 9024948
G% Gla T - - 43 19 19 - - 27 Messing 9080371
G M20x15 7 - - 43 19 12 . - 27 Messing 2081700
Gz M20x 1,5 7 - - 43 19 19 = - 27 Stahl 11558246
Gl M20x15 7. = = 42 19 19 = = 27 1.4571 9091726
Zapfen-Zapfen G B GuB ] ] 3 34 13 13 2 2 14 Messing 9090380
G%B G%B 6 ] 3 50 20 20 3 3 22 Messing 9090398
E‘D@Dh G%B G'%B ] L] 35 50 20 20 3 3 22 1.4571 9034943
GleB e NPT 6 * 35 49 20 » 3 22 14571 044940
SA-Nippel G GUB 3 5 - 145 11 . - 2 Messing 9021076
i Gls Y4 NPT = = = 135 11 = = = < Messing 9014950
\ Gl 3 NPT - - = 19 155 = - = = Messing 9024956
i Gl 38 NPT : - = 18 15:5 = 2 - = 1.4571 9074945
f GV G¥%B - 50 19 155 - - 3 - 1.4571 2064940
Gl GHB = 8,90 |- 19 15,5 - - 3 - Messing 2081084
G Gl B - & - 19 155 - - 3 - Messing 9081092
GV G%B - (] - 18 15,5 - - 3 - 1.4571 2054944
Gl Y2 NPT 3 = = 19 15,5 = = = = Messing 9024951
G Y 12 NPT = = = 19 155 - = - - 1.4571 2084940
G Y M20x 1,5 - 6 = 19 15,5 - - 3 - Messing 9094946
Spannmuffe G '%-RH G 'e-LH 2135 - - 36 15,5 itaihe i - 27 Messing 9090401
DIN 16283 G %-RH G la-LH 21.5:) = . 36 15,5 niite - 27 Stahl 2020410
: G 14-RH G a-LH 215 - - 36 15,5 155 - - 27 1.4571 2082412
| G e-RH M20x1,5-LH 215 - - 26 155 455 - - 27 Messing 9000428
I G '5-RH M20x15-LH 21,5 - - 36 185l s - 27  Stahl 9090436
T M20x% 1.5-RH M20x1.5-LH 205 - = 36 155 155 - - 27 Messing 9090444
AnschiussstOcke mit anderan G Al 500 ok} sind miglich, jedoch nicht ab Lager liefar e
1) Anschiisse nach EN 8371 (Ausnshme G % F\\
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Anschlussnippel
Artikel Nr. 102622 bis 102624 und 102625 bis 102632

AC 09.05

(®> RIEGLER

Typen Nr. 257.11 bis 257.13 und 257.20 bis 257.30

Anschluss

Iy 2 I3 |la
ca. ca, ca, |ca
PN 250 65 - = A0TSR S )

Bestell-
nummer

Werkstoft
17

Uberwurfmutter G4 Messing 9090479
DIN 16284 GY% PN 400 65 22T 7 E S e AT Stahl 9000487
Gle PN 250 125 - 30 24 = = = 27 Massing 9090495
": Gl PN 400 12/550 - 30 24 - - oF Stahl 2020508
[ | | Gl PM 400 125 - 30 24 = = = 27 14571 9092382
! M12x1,5 PN250 65 - 220 HZ == s @7 Messing 9090517
M20x1,5 PN 250 q25i = - 30 24 = - - 27 Messing 9090525
Nippel fir G Y/ 95 5.5 1§ SN 50 - 6 4 Messing ¥ 9090533
DIN 16284 M12x1,5
fur G Y/ 2.5 0,9 6 2.5 30 - ] 4 - - Stahl ) 9090541
L m12x15
“ fir G ¥/ 17,5 7 12 3.5 30 = -] 6 = Messing ® 9090550
M20x1.5
= fir G 2/ 17,5 7 12 3.5 30 = 6 6 = = Stahl %! 9000568
M20x 1.5
firGla/ 17.5 7 12 3.5 30 = 6 6 = = 14571 9092390
M20x1.5
Lotlose An Gl PN 100 4 . - 33 145 - = 19110 Stahl 9090932
schlussver- Gla PN 250 6 = = 37 145 - = 1914 Stahl 9000452
schraubung mit Gl PN 600 6 - - 46 20 - - - 2717 Stahl 9090460
Schneldring® ¢y, PNGOO 6 - - 46 20 - - 27A7 14571 9091734
G PN 600 8 - - 46 20 - = - 27119 Stahl 9090840
Gl PN 600 8 = E 46 20 = = = 271189 14571 9091742
Gla PN 600 10 - 47 20 - - - 27/22 Stahl 2091246
Gl PN 600 10 - 47 20 - - - 27/22 1.4571 2091750
Gl PN 600 12 = E 47 20 = - 27/24 Stahl 0001254
G4 PN 600 12 . - 47 20 - - - 27/24 1.4571 9091769
Gewindflansch- G 3% <4.000 bar MaBe siehe Abbildung Stahl 9091165
sa‘tzrm_ m}
Ans: sticke mit anderen Gewindekombinationen (Mindestabnahme 500 Sthck) sind mbglich, ledoch nicht ab Lager leferbar
1) 4 556 nach EM 837-1 (Ausnanme; G ¥E)
2) Dict rirg gehbrt zum Uelerumiang, Ab PN 250 sind entsprechend den Druckstulen bed htheren Tempergturen folgende Druckabschlags erlorderich

bel 100"C=11% bel 200*C =20 %
Mass Cu Zn 39 Pb 3(2.0401)

Stanl =3 5 Mn Fb 28 (1,0718)

bel 300 *C =23 %

Anschlusszapfen zum AnschweiB3en
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Nach DIN 16282, Form 6 mit Linksgewinde (LH)
fiir Spannmuffe
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Anschlussnippel

@o RIEG LER Artikel Nr. 102622 bis 102624 und 102625 bis 102632 Ac 09'05

Typen Nr. 257.11 bis 257.13 und 257.20 bis 257.30

d; z
&¥ Ta571 st |
20 147 6 40 20 32 5 5

EN 837-1 G1eB 7 4 9084962 4095020
M20 % 1,52 20 14,7 6 7 4 40 20 32 5 = 9094870
Y= NPT 20 14,7 6 7 4 40 20 32 5 5 9094989 3095047
DIMN 16282  G¥B-LH 20 14,7 7 40 20 = 5 & 9094897 9095055
M20x1,5-LH2 20 14,7 7 40 20 % 5 5 9095004

1) Ertspricht der ehermaligen Form 4 nach DIN 162582

2 Fir metrische 150 - Gewinde wirde die zuiickgezogere DIN 16288 : 1967 zugrunde gelegt
Diese Gewinde sind in cer EM 837 undl DIN 16282 nicht mehr genormt.

Anschlussstiicke drehbar (Swivel-Adapter)

Diese 360°-Drehverschraubung (Swivel-Adapter) ermdglicht
das einfache Positionieren von Druckmessgeréten. Das
Messgerét lasst sich Gber einen Bereich von 360° drehen.
Auch unter Verwendung eines NPT-Anschlussgewindes kann
das Druckmessgerétin die Position gedreht werden, in der
sich der Druck am Zfferblatt optimal ablesen lasst.

i 1}

Montagehinweise

W Zuerst das Anschlussstiick mit der Prozessanschluss-
seite @ an der Verrohrung montieren (auf Dichtheit

achten). Messgeriteanschluss @

B AnschlieBend das Druckmessgerét an der Messgeréte-

anschlussseite @ befestigen. Drehverschraubung &

B Druckmessgerét mit der Sichtscheibe in die gewlinschte
Position drehen, damit sich am Zifferblatt der Druck
optimal ablesen lasst.

Prozessanschluss @

u Zuletzt das ganze System mit der Drehverschraubung &
abdichten. Druckmessgerét in der gewtinschten Anzeige-
richtung festhalten.
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AC 09.05

Anschlussnippel
Artikel Nr. 102622 bis 102624 und 102625 bis 102632

Typen Nr. 257.11 bis 257.13 und 257.20 bis 257.30

Messgeratean- | Prozessan-

Werkstoff

Betriebs-

druck

Bestell-Nr.

(®> RIEGLER

Y MPET (innen) Y NPT (auBen) 316L ENEE P 680 1 14037344
Ve NPT (innen) 1 NPT (aulen) 316L FTREE Fi 680 ja - 1 14037347
Va NPT (innen) 12 NPT (auBen) 3161 IR i 680 ia ja 1 14037350
Ve NPT (innen) e NPT (aulen) 24819 ENEE Pr 680 ja a 1 11380388
Ve NPT (innen) Y2 NFT (aufen) Inconel 625, 14571 FTFE PR 680 ja ja 1 11390396
Ve NPT (innen) = MPT (aufen) Monel 400, 1.4571  PTFE PH B8O ia ia 1 14014609
Ve NPT (innen) VNPT (aufen) 3161 PIEE PM B8O - - 1 2132851
Y2 NPT (Innen) e NPT (auBen) 316L PTFE Pr 680 ja = 1 2451001
Ve MPT (innen) e NPT (auBen) 316L PTFE PN &80 ja ja 1 11144165
Y MPT (innen) Yo MFT (auBen) IMonel 400, 14571 PTFE FM 680 ia - 1 2477161
B NPT (nnen) % NPT (ausen) 81601 (1.4404) PTFE PN 680 ia s 1 11051418
G V2 (innen) G BlauBer)  316L - P 420 ia - 4 11036672
G 1% (Innen) 1% NPT (auBer) 3160 = PN 420 ja = 2 11148144
G 1% (innen) % NPT (auBen)  316L (1.4404) = PN 420 ja ja 2 11570670
& V2 (innen) e NPT (auen)  Monel 400 - P 420 ia ia 2 11570688
1) Materaprifzeugnis 3.1 nach EN 10204
2] MACE-Ausflhrung gemaB 180 151582
Ausfiihrung 1 Ausfiihrung 2 Ausfiihrung 4

D 0] @

$W30 ‘ 41, 5L
"_ (e
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>_1 »
519 GI @

| m v

T

2 e |
Bestellangaben

Fiir die Bestellung ist die Angabe der Bestellnummer ausreichend. Optionen zusatzlich benennen.

B 032003 WIKA Alsxander Wisgand SE & Co. KG, alle Rechte varbehalten.
Die indiesem Dokument beschriebenen Gerédte ertsprechen inibren techrischen Daten dem derzeitigen Stand der Technik
Anderungen und den Austausch von Werkstoffen behalten wir uns vor
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Anschlussnippel

@o RIEG LER Artikel Nr. 102622 bis 102624 und 102625 bis 102632 Ac 09-05

Typen Nr. 257.11 bis 257.13 und 257.20 bis 257.30

Typen Nr. Artikel Nr.
257.11 102622
257.12 102623
257.13 102624
257.20 102625
257.21 102626
257.22 101249
257.23 102627
257.24 102628
257.25 102629
257.26 102630
257.27 102631
257.30 102632
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