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Flex 310 M® 2 K MS-Polymer
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Schnellhartend

WEICON Flex 310 M 2 K ist sehr haftstark, ,nass in nass”
Uberlackierbar, schleiffahig, witterungsbesténdig, UV-bestandig
und ist silicon- und isocyanat- und I6semittelfrei und nicht korrosiv.

Der Kleb- und Dichtstoff ist ein haftstarkes 2-Komponenten-
System auf Hybrid-Polymer-Basis, mit dem vollflachige
Verklebungen groBerer Teile moglich sind und mit dem Klebespalte
bis zehn Millimeter Uberbrickt werden kénnen. Flex 310 M 2 K
eignet sich fur Verklebungen von fast allen Werkstoffen, wie Metall
und vielen Kunststoffen.

Es kann im Metallbau, im Behélter- und Apparatebau, im
Maschinen- und Anlagenbau, in der M®obelindustrie, in der
Liftungs- und Klimatechnik, in der Elektroindustrie, im Yacht- und
Bootsbau, in vielen Bereichen der Kunststofftechnik und Utberall
dort, wo Silicone bzw. siliconhaltige Produkte nicht geeignet sind,
zum Einsatz kommen.

Technische Daten

Basis 2-K-Hybrid-Polymer
Dichte 1,4 g/cm?®
Viskositat standfeste Paste
Verarbeitungstemperatur +5 bis +35 °C
Topfzeit (bei +23 °C und 50 % rel. Luftfeuchte)* 10 min.
Belastbar nach* 60 min.
Héartungsart chemische Polymerisation
Volumenénderung (DIN 52451) 1%
Max. Klebespaltiiberbriickung 10 mm
Lagerstabilitat (+5°C bis +25°C / +41°F bis +77°F) 12 Monate
Shore-Harte A (DIN 53505 / ASTM D 2240) + 5 40
Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412) 350 %
Zugfestigkeit des reinen Kleb- und Dichtstoffes 2,2 N/mm?
Mittlere Zugscherfestigkeit (DIN EN 1465/ASTM D 1002) 1,3 N/mm2
Baustoffklasse (DIN 4102) B2

Temperaturbestéandigkeit -40 bis +90 °C

*Gemessen bei 50% relativer Luftfeuchtigkeit und +23°C.

Oberflachenvorbehandlung

Die Oberflichen missen sauber und fettfrei sein. Viele
Oberflachenverschmutzungen wie z.B. Ol, Fett, Staub und
Schmutz lassen sich mit WEICON Oberflachen-Reiniger
beseitigen. Bei besonders stark verschmutzten Metalloberflachen
empfehlen wir WEICON Sprihreiniger S; zum Entfernen von
alten Farbriickstanden oder Klebstoffresten eignet sich WEICON
Dicht- und Klebstoffentferner. Die meisten Werkstoffe lassen
sich mit- und untereinander gut verkleben. Fir bestimmte
Materialien oder extreme Anforderung empfehlen wir die
Verwendung eines Haftvermittlers (Primer). Eine mechanische
Oberflachenvorbehandlung z.B. durch Schleifen oder Sandstrahlen
kann die Adhasion dariber hinaus erheblich verbessern.

Verarbeitung

Die spezielle Coax-Kartusche mit dem mitgelieferten statischen
Mischer ladsst sich mit Hilfe handelstblicher Kartuschenpressen
verarbeiten. Wir empfehlen die Verwendung der WEICON
Druckpistole “Spezial”, Art.-No.: 13250002. Die ersten 5-8 cm der
dosierten Raupe verwerfen. Der Klebstoffauftrag kann einseitig
erfolgen.

Lagerung

In ungedffnetem Zustand und Lagerung bei Normalklima (+23°C
und 50 % rel. Luftfeuchte) ist WEICON Flex 310 M® 2 K MS-
Polymer 12 Monate haltbar.

Sicherheit und Gesundheit

Bei der Verarbeitung von WEICON Produkten sind die
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen und
okologischen Daten und Vorschriften in unseren EG-
Sicherheitsdatenbléattern (www.weicon.de) zu beachten.

Erhaltliche GebindegréBen:

13305250 Flex 310 M® 2 K MS-Polymer 250 ml grau
Zubehorartikel:

13250002 Druckpistole Spezial,

13250009 Druckluft-Kartuschenpistole,

13309997 Spezial-Mischdise,

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich,
da wir flr die Einhaltung der Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kénnen, da uns die speziellen Anwendungsverhéltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets
gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse (ibernommen werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von Ihnen gewiinschten Eigenschaften erbracht
werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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