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WEICON CBC
Chocking Backing Compound

WEICON CBC ist ein Epoxydharz-System, das speziell firr die
Unter- und Hinterfutterung schwer auszurichtender Anlagen
entwickelt wurde. Es dient als Ersatz fur Passstlicke und
abgenutzte Stahlplatten und stellt den direkten Kontakt mit
bearbeiteten oder unbearbeiteten Fundamentplatten sicher.
Durch seine praktisch schwundfreie Aushértung bleiben
Maschinen und Anlagen nach dem VergieBen mit WEICON
CBC in ihrer Ausrichtung konstant. Das Epoxydharz-System
besitzt eine niedrige Viskositat und eine sehr gute Haftung
an Stahl. Es hat eine gute Druckfestigkeit, ist resistent gegen
Ole, Kraftstoffe sowie viele Chemikalien und ist zudem
temperaturbestandig.

Das Produkt eignet sich zur Anwendung an Motoren,
Getrieben, Stabilisatoren, Kranschienen, Klappen, Masten,
Antennen, Winden, Hubwerken, Anlagen fir die Deckmontage
und vielen weiteren Komponenten.

Vorteil gegentiber Stahl oder Gummi

Bei der Verwendung von Stahl oder Gummi zur Ab-
sorbierung von Vibrationen ergeben sich einige Nachteile.

Stahl absorbiert keine Vibrationen und verursacht Larm.
Dartber hinaus ergibt sich auf Dauer ein héherer VerschleiB
und Materialermidung. Das Verlegen von Gummi muss
individuell genau berechnet werden in Hinsicht auf
Materialmenge und Materialstérke. Durch das VergieBen ist
ein stoffschlissiger Verbund méglich.

Eigenschaften WEICON CBC

- flieBfahig, selbstnivellierend

- lange Topfzeit von 30 Minuten

- nahezu schrumpffrei

- dauerhaft hohe statische Festigkeit
- hohe Alterungsbesténdigkeit
- chemikalienbesténdig

- vibrationsfest
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Verarbeitungshinweise

Vor der Verarbeitung von WEICON CBC sollten folgende
Punkte unbedingt beachtet werden:

Die Oberflachen mussen sauber, trocken und fettfrei
sein. Gleiches gilt fur die verwendeten Arbeitsgerédte und
MischgeféBe. Die Haftung kann insbesondere bei glatten
Oberflachen durch mechanisches Aufrauen verbessert
werden.

Die Harzkomponente des WEICON CBC sollte auf ca. 25°C
vorgewdrmt werden. Die zu vergieBenden Flachen mittels
geeignetem Material einddmmen und fir das VergieBen
vorbereiten (Moosgummistreifen, Stahlblechstreifen, Ab-
dichtkitt, Formtrennmittel).

Benotigtes Werkzeug: Bohrmaschine, Rihrstab Edelstahl
(Art.-Nr. 10953010), elektrisches Warmluftgeblase.

SchutzmaBnahmen

Beim Umgang mit WEICON CBC sind die physikalischen,
sicherheitstechnischen, toxikologischen und &kologischen
Daten und Vorschriften in unseren EG-Sicherheitsdatenblattern
zu beachten.

Vor Zugabe des Harters muss das Harz mit seinen
Flllstoffen unbedingt sorgfaltig und blasenfrei aufgerihrt
werden. Danach kann die Zugabe des Hértes erfolgen.
Die Komponenten sollten mindestens 4 Minuten gut und
blasenfrei mit mechanischen Mischern bei niedriger Drehzahl
von 300-1000 U/min miteinander vermischt werden, um eine
homogene Mischung zu erreichen.

Achtung: Bohrmaschine mit Rihrer Edelstahl niemals im
eingeschalteten Zustand in die Harzdose eintauchen bzw.
herausziehen! (Bildung von Luftblasen) Es ist immer nur
so viel anzumischen, wie innerhalb der Topfzeit verarbeitet
werden kann. Das vorgegebene Mischungsverhaltnis nach
Gewicht (max. Abweichung +/- 2%) muss genau eingehalten
werden.




Chocking Backing Compound

WEICON CBC

Topf- bzw. Verarbeitungszeit

Die angegebene Topfzeit bezieht sich auf einen Materialansatz
10 kg und +20°C Materialtemperatur. Bei Mischung groBerer
Mengen erfolgt eine schnellere Aushartung, bedingt durch die
typische Reaktionswéarme von Epoxydharzen. Bei Portionierung
der Gesamtmenge verlangert sich die Topfzeit. Die Verarbeitung
sollte im Idealfall bei Raumtemperatur (+20°C) erfolgen.
Hoéhere Temperaturen verkirzen die Topf- und Aushéartezeit.
(Faustregel: je +10°C Erhéhung Uber Raumtemperatur ergibt
sich eine Verkirzung ca. um die Halfte). Temperaturen unter
+16°C verlangern die Topf- und Aushartezeit, bis ab ca. +5°C
keine Reaktion mehr erfolgt.

Technische Daten

Basis: Epoxydharz, aluminiumgefillt

Spezifische Eigenschaften: flussig, schlagzah

Mischungsverhéltnis: 100: 30

Topfzeit bei +20°C, 10 kg Ansatzmenge: 30 Minuten

Dichte der Mischung: 1,56 g/cm?

Viskositat der Mischung bei +25°C:

45.000 mPa.s

Verarbeitungstemperatur:

+5°C bis +40°C

Mechanisch belastbar nach: 12 Stunden
Endhérte: 24 Stunden
Druckfestigkeit (DIN EN ISO 604): 70 MPa
Zug-E-Modul (DIN EN ISO 527): 4170 MPa
Bruchdehnung (DIN EN ISO 527): 0,7%
Schlagzéhigkeit (ISO 179-1/1eU): 3,7 kd/m?
Harte (DIN EN ISO 868/3s): 80 Shore D
Schrumpfung: 0,02 %
Farbe nach Aushartung: grau

Temperaturbesténdigkeit:

-40°C bis +160°C

Die sorgféltig gemischte Vergussmasse sofort verarbeiten.
Um Lufteinschlisse zu vermeiden, den Einflllabstand so
gering wie mdglich halten.

Aushértung und Bearbeitung

WEICON CBC ist bei Raumtemperatur +20°C nach ca. 24
Stunden vollstdnig ausgehértet. Die Aushértezeit kann
reduziert werden, indem man nach der Verfestigung des
GieBharzes ca. 1-2 Stunden von auBen Warme zufihrt.

WEICON CBC bei Raumtemperatur (+20°C) trocken lagern.
Ungedffnete Gebinde kdnnen bei Temperaturen von +18°C
bis +28°C mindestens 24 Monate nach Lieferdatum gelagert
werden.
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WEICON GmbH & Co. KG
(Headquarters)

nigsberger Str. 255 - DE-48157 MUnster
P.O. Box 84 60 - DE-48045 Minster
Germany
Tel. +49 (0) 251 9322 0
info@weicon.de

WEICON Middle East L.L.C.

Jebel Ali Ind Area 3
P.O. Box 118 216 - Dubai
United Arab Emirates

Phone +971 4 880 25 05
info@weicon.ae

WEICON Inc.
20 Steckle Place - Unit 20
Kitchener - Ontario N2E 2C3 - Canada

phone +1 877 620 8889
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WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti.

Orhan Gazi Mahallesi 16. Yol Sokak No: 6
34517 Hadimkdy-Esenyurt - Istanbul
Turkey

Tel.: +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.com.tr

WEICON Romania SRL
Str. Podului Nr. 1
547176 Budiu Mic (Targu Mures) - Romania

Tel. +40 (0) 3 65 730 763
office@weicon.com

WEICON SA (Pty) Ltd

Unit No. D1 - Enterprise Village
Capricorn Drive - Capricorn Park
Muizenberg 7945 (Cape Town) - South Africa

Tel.: +27 (0) 21 709 0088
info@weicon.co.za

WEICON South East Asia Pte Ltd
5 Soon Lee Street
Pioneer Point #03-56 - Singapore 627607

Tel. (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

WEICON Czech Republic s.r.o.

Teplicka 305
CZ-417 61 Teplice-Bystrany
Ceska republika
Tel. +42 (0) 417 533 013
info@weiconcz.cz
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Art.-No. 10900111

-Alle in diesem Prospekt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kénnen,

da uns die speziellen Anwendungsverhéltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitit unserer Erzeugnisse ibernommenswerden. Wir empfehlen,

die von Ihnen gewiinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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h ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt




