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Scotch-Weld 847
Mehrzweck-Klebstoff

Produkt-Information Erstellt 06/89

Geidndert: 07/08

Beschrieb / Merkmale / Anwendungen

Scotch-Weld 847 ist ein Mehrzweck-Klebstoff auf Nitrilkautschukbasis mit hoher Festigkeit, kurzer
Klebespanne und guten Alterungsmerkmalen. Er ist 61-, treibstoff- und weichmacherbesténdig.

Der Klebstoff ist I6semittel -und hitzereaktivierbar und verfiigt tiber eine erhohte Warmefestigkeit
bei Hitzehértung.

Scotch-Weld 847 eignet sich zum Kleben von PVC und dhnlichen Kunststoffen, Nitrilkautschuk,
Gummi, Stahl, Aluminium, Holz, Leder und vielen anderen Werkstoffen.

Physikalische Merkmale
(Durchschnittswerte, nicht fiir Spezifikationen bestimmt)

Basis Nitrilkautschuk
Losemittel Aceton
Flammpunkt -17°C
Festkorperanteil 36 %
spezifisches Gewicht 0,89 g/m3
Viskositit 1600 mPa.s
(Bookfield RVF, Spindel 3, 20 Upm)

Konsistenz fliissig

Farbe dunkelbraun
Temperatureinsatzbereich -40°C bis 120°C

Verarbeitungsmerkmale

Methode Fliessen, Pinseln, Spachteln

Ergiebigkeit * ca. 10 m?/I

Klebespanne - einseitiger Auftrag: bis zu 10 min
- beidseitiger Auftrag: bis zu 20 min

* abhdngig von Werkstoffoberfldche und Auftragsverfahren

Bitte wenden
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Festigkeitswerte
(Durchschnittswerte, nicht fiir Spezifikationen bestimmt)

Alterung bei 23°C Testtemperatur °C | 180° Schalfestigkeit | Zugscherfestigkeit
Leinen / Stahl Birkenholz / Birkenholz
N/25 mm N/mm?
1 Tag 23 55 -
3 Tage 23 100 -
7 Tage 23 135 -
14 Tage 23 150 -
21 Tage 23 175 1,0
21 Tage -34 87,5 1,4
21 Tage 65 70 0,2
21 Tage 80 37,5 0,1
Maschinendl 24 h / 70°C 23 175 -
Trockene Warme 24 h / 70°C | 70 250 -

Verarbeitungshinweise

Oberflachenvorbehandlung:

Die zu verklebenden Oberflichen miissen trocken und frei von Staub, Ol, Trennmitteln und anderen
Verunreinigungen sein. Reinigung der Oberfliachen mit werkstoffvertriglichen Lsemitteln und/oder
durch Aufrauen mit Scotch-Brite oder Schleifpapier.

Klebstoffauftrag:

Den Klebstoff vor Gebrauch gut durchriihren und gleichmissig auf beide Oberfldchen auftragen.
Stark absorbierende Werkstoffe erfordern oft mehr als einen Auftrag.

Die giinstigste Verarbeitungstemperatur fiir Klebstoff und Werkstoff liegt zwischen 15°C und 20°C,
die Verklebung erreicht dann nach 3 bis 4 Tagen ihre Endfestigkeit.

Abliiftzeit / Klebespanne

Nach der vorgeschriebenen Abliiftzeit, die abhéngig von Temperatur, Luftfeuchte und
Luftzirkulation sowie der Porositéit der Oberfldchen ist, werden die Teile innerhalb der Klebespanne
zusammengefiigt und miteinander verpresst.

Siehe néchstes Blatt
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Reaktivierung:

Bei verfahrensbedingten VVorbeschichtungen kann der trockene Klebefilm sowohl durch Lésemittel
als auch durch Hitze in Verbindung mit Druck reaktiviert werden.

Losemittelreaktivierung Aceton / MEK
Hitzereaktivierung 120°C bis 150°C wihrend 15 bis 25 min
Anpressdruck 5 bis 20 bar

Reinigung:

Nicht ausgehérteter Klebstoff kann mit Wasser oder Seifenwasser, trockener Klebstoff mit
organischen Losemitteln (Aceton, MEK) entfernt werden.

Beim Gebrauch von Losemittel zur Reinigung sind die entsprechenden Sicherheitsvorkehrungen zu
beachten.

Lagerung und Handhabung

Die Lagerfahigkeit ab Versanddatum Werk/Lager betragt 15 Monate bei 15°C bis 25°C in
Originalverpackung. Hohere Temperaturen verkiirzen die normale Lagerfihigkeit. Niedrigere
Temperaturen verursachen voriibergehend eine hohere Viskositét.

Umfasst das Lager Gebinde aus mehreren Lieferungen, so sollten diese in der Reihefolge ihres
Eingangs verarbeitet werden.

Sicherheitsratschlige / Hinweise auf besondere Gefahren

¢ Kennbuchstabe und Gefahrenkennzeichnung: F Leichtentziindlich, Xi Reizend

¢ Leichtentziindlich. Von Ziindquellen fernhalten — nicht rauchen. Nur in gut geliifteten Bereichen
verwenden. Dampf nicht einatmen, Reizt die Augen. Beriihrung mit den Augen und der Haut
vermeiden. Bei Beriihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser abspiilen und Arzt
konsultieren. Bei Beriihrung mit der Haut sofort mit viel Wasser und Seife abwaschen.
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