Scotch-Weld™ Haftvermittler/Primer 9348
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Produktbeschrieb

Scotch-Weld™ 9348 ist ein bei Raumtemperatur schnell trocknender Haftvermittler/
Primer, der zur Adh&sionsverbesserung auf Kunststoffen wie Hart- und Weich-PVC,
Polycarbonat, Polyurethan oder Polyester fiir doppelseitige Klebebander und Klebstoff-
Filme auf Acrylatbasis entwickelt wurde. Weichmacher- und 6lbesténdig, schlagt nicht

durch, verfarbt nicht.

Physikalische Merkmale
Durchschnittswerte, nicht flr
Spezifikationen bestimmt

Basis modifizierte Acrylate
Losemittel MEK, Aceton, Tetrahydrofuran
Farbe klar
Temperatureinsatzbereich von -30°C bis 80°C
Spezifisches Gewicht 0,84 g/cm?

Festkorper min. 10 %

Konsistenz diinnfllssig

Viskositat bei 26°C 50 - 200 mPa s

Viskosimeter: Brookfield RVF, Spindel 1, 20 Upm

Flammpunkt -18°C

Verarbeitung

Auftragsmethoden pinseln, spritzen
Ergiebigkeit* 15-20 m?/
Klebespanne** bis zu 10 min

*Die Ergiebigkeit ist abhangig von der Werkstoffoberflache und dem Auftragsverfahren

** Beim Einsatz als Klebstoff

Verarbeitungshinweise

— Die Oberflachen miissen trocken und frei von Staub, Trennmitteln und anderen
Verunreinigungen sein. Die Oberflachen sollten mit werkstoffvertraglichen

L6semitteln gereinigt werden.

— Vor der Verarbeitung ist Scotch-Weld 9348 im geschlossenen Behélter auf
20°C - 25°C zu temperieren und vor dem Auftrag grindlich aufzurihren. Der
Primer wird dann mit geeigneten Verarbeitungsgeraten so aufgetragen, dass
eine Trockenschichtdicke von 10 — 20 um entsteht.

— Lufttrocknung 30 — 60 min bei 20°C - 25°C

— Die geprimerten Teile sind vor Verunreinigungen zu schitzen, um eine optimale
Benetzung und Adhéasion zum Klebeband sicherzustellen.




Reinigung

Rickstande von nicht ausgehartetem Haftvermittler an Verarbeitungsgeraten
kénnen mit einem Ldsemittel wie MEK entfernt werden (die notwendigen
Sicherheitsvorschriften beachten).

Lagerung

Die Lagerfahigkeit des Scotch-Weld™ Haftvermittlers/Primer 9348 ab Werk /
Lager in Originalverpackung betragt 15 Monate bei 20°C (+/- 5°C). Hohere
Temperaturen verkiirzen die normale Lagerfahigkeit. Umfasst das Lager
Gebinde aus mehreren Lieferungen, so sollten diese in der Reihenfolge ihres
Eingangs verarbeitet werden.

Sicherheitsratschlage /
Hinweise auf besondere
Gefahren

Kennbuchstaben und Gefahrenkennzeichnung: F Leichtentzlindlich, Xn
Gesundheitsschéadlich

Leichtentzindlich. Reizt die Augen. Wiederholter Kontakt kann zu sproder oder
rissiger Haut flhren. Dampfe konnen Schiéfrigkeit und Benommenheit
verursachen. Von Zlindquellen fernhalten — nicht rauchen. Dampf/Aerosol nicht
einatmen. Nur in gut bellfteten Bereichen verwenden. Bei der Arbeit geeignete
Schutzhandschuhe und Schutzkleidung tragen.

Sicherheitsdatenblatt zu Rate ziehen unter www.3m.com/ch
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